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GENERAL INFORMATION

GENERAL INFORMATION

Read the User manual carefully and keep it before use of the product. The User manual provides
information on correct use — installation, operation and maintenance of the product.

The User manual corresponds with the design of the product and condition according to the
applicable safety and technical standards at the time of printing. The manufacturer reserves all rights
concerning the protection for the stated connections, procedures and names.

Slovak version is original of the User manual. The User manual has been translated in accordance
with the best available knowledge. The Slovak version is to be used in the event of any uncertainties.

1. CONFORMITY WITH THE REQUIREMENTS OF THE EUROPEAN UNION

This product conforms to the requirements of the European Union 2006/42/EC, 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2011/65/EU and is safe if used in compliance with the intended use and if all safety
instructions are followed.

User manual is in compliance with requirements of Directive 2006/42/EC.

2. SYMBOLS

The following symbols and marks are used in the User manual, on the device and its packaging:

General warning

Warning — risk of electric shock

Warning - compressor is controlled automatically

Warning — hot surface

General caution

Refer to instruction manual

% g g

C € CE - marking
SN Serial number
REF Article number

Protecting earthing

Fuse

NG

Compressed air inlet
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GENERAL INFORMATION

Compressed air outlet

20V . ONIOFF | aphe| for the power cord, equipment fuses and main switch

S0HZ60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

SIGHAL
uUT

Control wire input

Package handling label — fragile

Package handling label — this side up
Package handling label — keep dry
Package handling label — temperature limits
Package handling label — limited stacking

Package label — recyclable material

Manufacturer

EDmss)=real.

3. DEVICE USE

3.1. Intended use

The dryer is designed exclusively for cooling, drying and filtration of oil-free compressed air for
industrial use in applications where specific compressed air parameters and properties are required.

The dryer is exclusively intended for treatment of air without content of oil and explosive or chemically
unstable substances.

The dryer is intended for operation in clean and dry rooms.

3.2. Incorrect use

Contamination risk.
Air from the dryer without additional treatment is not suitable for breathing and
direct contact with food.

A Explosion risk.
The product is not intended for operation in rooms with explosion risk.
The dryer must not be connected to oil-lubricated compressors without an upstream oil separator
installed.
The dryer must not be used for treatment of aggressive gases.
The dryer must not be operated in rooms with the presence of flammable vapours.
The dryer must not be operated in other conditions than mentioned in the technical data.
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GENERAL INFORMATION

Any other use of the product beyond the intended use is considered as incorrect use. The
manufacturer is not responsible for any damages or injuries as a result of incorrect use or
disobedience to instructions stated in this User manual. All risks shall be solely borne by the user /
operator.

4. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

The product is designed and manufactured so that any risks connected with its use are minimized
and the product is safe for the user and surrounding when used according to the intended use and
the instructions stated below are followed.

4.1. Required qualification if the personnel

e Each user must be trained by the manufacturer or an organization authorized by the manufacturer
or instructed on the device operation by other trained user.

¢ Installation, new settings, changes, extensions and repairs of the product may be performed by
the manufacturer or an organization authorized by the manufacturer (hereinafter qualified
technician).

- Otherwise the manufacturer is not responsible for safety, reliability and correct function of the
product.
4.2. General instructions

e When operating the dryer, all acts and local regulations valid in the place of use must be observed.
The operator and user are responsible for following the applicable regulations.

o Before every use, the user must check, if the device is functioning correctly and safely. Before
building the dryer in other devices, the supplier must assess, if the supplied air and construction
of the device comply with the requirements of the specified intended use. Taking this into account,
follow the product technical data. Assessment of conformity shall be performed by the
manufacturer — supplier of the final product.

4.3. Protection from dangerous voltage and pressure
¢ The device can be connected only to a properly mounted socket with protective earthing.

e Before connecting the product, check if mains voltage and mains frequency stated on the product
are in compliance with the values of the mains.

o Before putting the product into operation, check eventual damages to connected pneumatic hoses
and electrical cables. Replace damaged pneumatic hoses and electrical cables immediately.

¢ Immediately disconnect the product from the mains (pull out the mains plug) in hazardous
situations or technical malfunctions.

¢ Relief valve settings must not be changed and it must not be used to depressurize the device.

4.4, Original spare parts and accessories

e Safety of operating staff and failure-free operation of the product are guaranteed only when
original spare parts are used. Only accessories and spare parts stated in the technical
documentation or explicitly approved by the manufacturer may be used.

e The warranty does not apply to damages arising from use of accessories and spare parts other
than prescribed or recommended by the manufacturer and the manufacturer is not responsible
for them.
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GENERAL INFORMATION

5. STORAGE AND TRANSPORT

The manufacturer ships the device in a transport packaging. This protects the device from damage
during transport.
Risk of damage to pneumatic parts.

The dryer may only be transported depressurized. Prior to transport, vent air
pressure from the chambers and drain off condensate from the condensate
separator.

Original packaging must be kept for eventual return of the device. If possible,

always use the original device packaging for optimal protection of the product. If
itis necessary to return the product within the guarantee period, the manufacturer
does not guarantee for damages caused by incorrect packaging of the product.

Protect the device from high humidity, dirt and extreme temperatures during transport
and storage. Do not store together with volatile chemical substances.

environmentally friendly way. Transport cardboard can be recycled with old paper.

It is not permitted to store and transport the device outside the defined
conditions.

@ If it is not possible to keep the original packaging, dispose of the packaging in an

5.1. Ambient conditions

Products can be stored in rooms and means of transport that are free from any traces of volatile
chemical substances under the following climatic conditions:

Temperature from —25°C o0 +55°C, in 24h to +70°C
Relative humidity max. 90% (non-condensing)
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PRODUCT DESCRIPTION

6. VARIANTS
The individual variants of the dryer are marked as follows:
ADE F-G/H (e.g. AD1500 S-40/8b),
The E, F, G and H codes are specified in the following table of available dryer variants.

Dryer variants
AD - Dryer line designation

500 500 I/min (30 m3h)

750 750 I/min (45 m?/h)
E — Nominal flow at 7 Bar(g) 1000 1000 I/min (60 m3/h)

1500 1500 I/min (90 m3/h)

2250 2250 I/min (135 m3/h)

S Standard version

Version with dew point sensor and
purge control
20 Pressure dew point -20°C
40 Pressure dew point -40°C
8b 6 - 8 Bar(g)
10b 8 - 10 Bar(g)

F — Dryer version

G — Pressure dew point at 7 / 9 Bar(g)

H — Working pressure

AD500-1000 AD1500 AD2250

7. ACCESSORIES
Accessories are not included in a standard order, they must be ordered separately.

Filters set

Dryer can be equipped with outlet compressed air filter set as required. The filter assemblies for the
individual dryer variants are specified below.
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Name

FILTER KIT FS 49AHY
FILTER KIT FS 50AH?
FILTER KIT FS 51AHY
FILTER KIT FS 52AH®

Filter
specification
AC/HC/0.01um
AC/HC/0.01um
AC/HC/0.01um
AC/HC/0.01um

Dryer

AD-500-1250 E,S
AD-1500-2250 E,S
AD-500-1250 C
AD-1500-2250 C

Article number

447000001-179
447000001-180
447000001-169
447000001-170

FILTER KIT FS 49S @ 0.01um AD-500-1250 E,S 447000001-171
FILTER KIT FS 50S? 0.01lum AD-1500-2250 E,S 447000001-172
FILTER KIT FS 51S? 0.01um AD-500-1250 C 447000001-173
FILTER KIT FS 52S? 0.01um AD-1500-2250 C 447000001-174
FILTER KIT FS 49F ® lum AD-500-1250 C 447000001-175
FILTER KIT FS 50F @ lum AD-1500-2250 C 447000001-176
FILTER KIT FS51F ¥ lum AD-500-1250 E,S 447000001-177
FILTER KIT FS 52F lum AD-1500-2250 E,S 447000001-178

3 Accessory “Filter kit FS 49S-FS 52S” and “Filter kit FS 49F-FS 52F” filter assemblies contain a bracket and
a1 or 0.01 ym particulate filter

b) The accessory “Filter kit FS 49AH-FS 52AH” filter assembly contains a bracket and a 0,01 ym particulate
filter with an AC (activated carbon) filter and HC (catalytic) filter.

8. PRODUCT FUNCTION
8.1. Design and principle of operation

Dryer design

The AD model line of dryers consists of adsorption dryers based on the PSA (“Pressure Swing
Adsorption”) method Fig. 1. The dryer is composed of a compressed air cooler with fans (1),
condensate separator (13), inlet valve module (2), two chambers with replaceable cartridges filled
with adsorbent (3), outlet module (4) and control unit (5).

The inlet valve module is fitted with inlet (8 and 9) and regeneration (purge) (6 and 7) normally-
closed (NC) solenoid valves, which are used for cyclic chamber switching. Silencers (11) are
installed on the regeneration valves outlets. An outlet logic valve and purge orifices are installed in
the outlet module. The outlet module contains a dew point sensor in the “C” dryer versions.

Compressed air enters the equipment through the inlet (12) at the bottom of the cooler. The
compressed air outlet (17) is located in the output module.

The switch, power cord connector and control signal connector (e.g. from the compressor) are placed
from below at the front of the dryer. The RJ-45 Ethernet connector is located in the rear.

Principle of operation

Inlet air flows through the cooler and condensate separator into the valve module, where it is directed
into the active chamber with adsorbent, where the air is dried. The air then passes through the built-
in filters (see Fig. 1), outlet module and outlet filters (if the dryer is equipped accordingly) to the
outlet. A portion of the dry air (purge air) is directed into the second, regenerated chamber from the
outlet module through the purge orifices. The purge air with moisture removed from the adsorbent is
then released through the silencer. The chambers switch their functions cyclically.

Risk of high temperatures.

Placing air flow impediments upstream or downstream of the cooler is prohibited.
The temperature of internal and external parts of the equipment may rise to
hazardous levels.
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PRODUCT DESCRIPTION

8.2. AD500-2250 S

“S” versions represent the standard dryer version without pressure dew point sensor and purge
control. The control unit in the “S” dryer versions performs the following tasks:

e evaluation of the control signal from the compressor;

e chamber switching - controlling the inlet and regeneration solenoid valves;

¢ counting RUN hours when the dryer is active;

e counting STANDBY hours;

e monitoring service intervals and indicating upcoming service;

e counting the cycles of solenoid valves (note: the Inlet_A inlet valve is monitored);

e displaying information according to the user interface specifications (see Chapter 21).

8.3. AD500-2250 C

“C” dryer versions are equipped with a pressure dew point sensor and support purge control. The
control unit in the “C” dryer versions performs the following functions above and beyond the “S”
versions:

e monitoring and evaluation of pressure dew point (PDP) values;

¢ indication of a high dew point level;

e purge control - pause chamber regeneration (“ECONOMY” mode);
e counting ECONOMY mode hours.

8.4. Operating modes

“RUN” mode

The dryer is in “RUN” mode when the control signal from the compressor is active. The cooling fans
are running and the valves cyclically switch the chambers based on the diagram specified below. T
represents the chamber switching period, while dT is the phase of pressure equalisation in the
chambers before switching.
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Valve switching diagram — “RUN” mode

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 — inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

T
~ ONF ;
>
OFF L 1
; 1T : 2T : 3T
~ ON
>
OFF
1T 2T 3T
o~ ON'
=
OFF
lVT T 271- T 3T
~ ON
>
o
OFF ' ' -
0 : 1T 2T ; 3T

Time [n*T]

"STANDBY” mode

The dryer is in “STANDBY” mode when the control signal from the compressor is inactive. The
cooling fans are off and chamber switching is deactivated.

"ECONOMY” mode (only “C” version)
“ECONOMY” mode is only available in dryers equipped with a dew point sensor.

The dryer switches into “ECONOMY” mode if the dew point over a defined period of time is lower
than the set point (varies according to dryer configuration). Chamber regeneration is paused, the
inlet valves continue to switch chambers cyclically based on the following schedule.

As the dew point rises and approaches the set point, "ECONOMY” mode is deactivated and the
dryer switches to “RUN” mode.

The duration of “ECONOMY” mode is limited. After a defined period, the dryer shortly switches into
standard “RUN” mode and then continues in “ECONOMY” mode.
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Valve switching diagram — “ECONOMY” mode

Valve timing — ON (open), OFF (closed)

IV 1,2 —inlet valves / RV 1,2 —reg

eneration valves

o ON ks .................. ................... .................. ..................
2 D
OFE i i i i
T 1|1- T z:r 3T
— ON s “ e s RN
2
OFF
; LI : 20 3r
oy BN s : s : B
P
OFF
, 1T : 2T 3T
5 {1 ——— .................. ................... .................. ..................
: -
OFF i i i i
0 ; 1T ) 2T 3T
Time [n*T]
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Fig. 1: Dryers AD500 — AD1000 Description to Fig. 1 - Fig. 2 - Fig. 3

1 Cooling module

2 Inlet valve module
3 Dryer chamber

4 Outlet module

5 Control unit
6

7

8

9

Regeneration solenoid valve
Regeneration solenoid valve
Inlet solenoid valve
Inlet solenoid valve

10 Pressure relief valve

11 Noise silencer

12 Compressed air inlet

13 Condensate separator

14 Pressure gauge

15 Timer

16 Dryer pan

17 Air outlet
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Fig. 2: Dryer AD1500 Fig. 3: Dryer AD2250
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TECHNICAL DATA

TECHNICAL DATA

Dryers are designed to operate in dry, ventilated and dust-free indoor rooms with the following
climatic conditions:

Temperature from +5°C to +40°C
Relative humidity max. 95%

AD500 AD750 AD1000 AD1500 AD2250
Dryer version S C S C S C S C S C
Control unit ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Dew point sensor - ° - ° - ° - ° - )
Nominal inlet l/min 500 750 1000 1500 2250
flow at 7 Bar(g)
Voltage Y 230
Frequency Hz 50/ 60
Max. current A 0.3 0.3 0.6 0.4 0.5
Pressure dew °C 28
point (PDP) =709
Working 6-8
pressure Bar(g) 8-10
Maximum Bar(g) 10
pressure
Minimal pressure | Bar(g) 3
Noise level at
7 Bar(g) (Lpa) dB(A)
Operating mode % S1-100 S1-100 S1-100 S1-100 S1-100
e " PDP -20°C: 15%" / 12.5%?)

_40°C: 20%.1) 2)

Bar(g)? PDP -40°C: 20%" / 17.5%
Air purity class up to 1.3.1%
(1SO 8573- Up 10 1.2.14
1:2010) plo L.
V[\)/'?gnxs'r?”s MeY  m 530x350X965 530x350x1310 = 530x350x1460
Net weight kg 469 589 64°)

D Valid for versions with a working pressure of 6 — 8 Bar(g)

2 Valid for versions with a working pressure of 8 — 10 Bar(g)

%) Valid for versions with PDP -20°C

4 Valid for versions with PDP -40°C

3 Please contact the manufacturer if dew point -70°C is required

b) Regeneration losses are indicative only and correspond to a working pressure of 7 Bar(g) (for 6 — 8 Bar(g)
versions) and 9 Bar(g) (for 8 — 10 Bar(g) versions). The values represent total losses, including the chamber
depressurization at the start of the regeneration process.

©  Weight value is only informative and applies only to a product without any accessories
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TECHNICAL DATA

9. MAXIMUM DRYER INLET AIRFLOW CORRECTION

The nominal inlet flow specified in the table with technical specifications corresponds to the following

operating conditions:

Working pressure
Inlet air temperature

7 Bar(Q)
100°C

Absolute moisture content 27.5 g/m? at 0 Bar(g)

Moisture content in inlet air

This corresponds to a compressor drawing in air
with a temperature of 30°C and relative humidity

of 90% at normal atmospheric pressure

Ambient temperature 30°C

At other operating conditions, maximum dryer airflow (Qm) is calculated using the nominal flow shown
above in the technical specifications (Qn) and a combination of correction factors ki, k2, kausing the

formula:
Qm = kix kax kax Qn
Correction factor ki — effect of working pressure

6 — 8 Bar(Q)
Working pressure
3 4 5 6 7 8
(Bar(g))
K1 0.51 0.63 0.75 0.88 1.00 1.12
8 — 10 Bar(g)
Working pressure
3 4 5 6 7 8
(Bar(g))
k1 0.40 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90

Correction factor k; — effect of inlet air temperature
Temperature (°C) 80 90 100 110
k2 1.12 1.05 1.00 0.91

Correction factor ks — effect of ambient air / cooling air temperature
Temperature (°C) 20 25 30 35
ks 1.24 1.11 1.00 0.83

9 10
1.25 1.37
9 10
1.00 1.10

120
0.85
40
0.71

Provided calculation is informative. Please consult the manufacturer regarding specific application

and conditions.

10. OUTLET AIR PURITY

Based on the accessory filtration that is used (Chapter 7), the following outlet air purity levels can be
achieved (expressed as A.B.C purity classes, where A is the purity class for the particulate, B is

water vapour content and C is oil content pursuant to ISO 8573-1:2010).

Filter set
Pressure dew point FS 49-52 F FS 49-52 S FS 49-52 AH
-20°C 3.3.1 1.3.1 1.3.1
-40°C 3.2.1 1.2.1 1.2.1
NP_AD500-2250-7_08-2024 -18- 08/2024
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INSTALLATION

Risk of incorrect installation.

Only a qualified technician may perform installation and commissioning of the
compressor. His obligation is to train the operating personnel on the use and
maintenance of the device. He shall confirm installation and training of operators
by an entry into the installation record (see Annex).

11. INSTALLATION CONDITIONS

¢ The device may only be installed and operated in dry, well-ventilated and dust-free rooms with
conditions stated in technical data.

Risk of damage to the device.
The equipment may not be operated in outdoor environment or in humid or wet
rooms.

Risk of explosion.
Do not use the equipment in the presence of explosive gases, dust or
combustible liquids.

e The dryer must be installed in such a way, that it is accessible at all times for operation and
maintenance and label on the device is accessible.

¢ The dryer must stand on a flat, sufficiently stable base (be aware of the compressor weight, see
technical data).

12. DRYER ASSEMBLY
¢ Unpack the dryer from the packaging.
o Put the dryer at the place of operation (Fig. 4).

12.1. Manipulation

A At least two persons are needed to manipulate the equipment.

Integrated handles are installed on the lower brackets on the product. Each person must grasp the
equipment with one hand on a handle and the other behind the dryer chamber when moving the
equipment.
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INSTALLATION

Fig. 4: Manipulation with the equipment

13. PNEUMATIC CONNECTION

13.1. Compressed air inlet

e Connect compressed air source to the
dryer inlet (1) (Fig. 5).

e A G 3/4” connection is installed.

Fig. 5: Compressed air inlet

13.2. Compressed air outlet
e Connect the dryer outlet (1) to the 1
compressed air distribution system (Fig. 6).
e A G 3/4” connection is installed. — Na
o &« —
W e

Fig. 6: Compressed air outlet
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Risk of fire or explosion.

The dryer is exclusively designed for treatment of air without content of oil and
explosive or chemically unstable substances. The dryer must not be used to treat
aggressive gases.

Risk of damage to pneumatic components.
The maximum inlet air pressure is 10 Bar(g).

Risk of device overheating and damage to pneumatic components.
The maximum inlet air temperature is 150°C.

A non-return valve must be installed on the dryer outlet to permit venting the
dryer (during service) without the need to vent pressure from the distribution
system downstream of the dryer.

> B> B> P

13.3. Condensate drain

Connect a hose to the outlet (1) from the
automatic condensate drain (2) to drain
piping or to the provided collection vessel
(Fig. 7).

e A silencer is recommended when
connecting directly to drain piping.

Fig. 7: Condensate drain

14. ELECTRICAL CONNECTION
e The product is equipped with a grounded plug. Insert the mains plug into a rated mains socket.

o Keep the socket easily accessible to ensure that in an emergency the device can be safely
disconnected from the mains.

o Power distribution short circuit protection max.16 A.

Risk of electric shock.
it is necessary to follow all local electrotechnical regulations. The mains voltage
and frequency must comply with the data stated on the device label.

Risk of fire and electric shock.
Electrical cable must not be in contact with hot dryer components and
connecting hoses.
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Risk of fire and electric shock.
Electrical cord must not be broken.

14.1. Connecting the power cord

e Connect the power cord to the socket (1) on
the dryer (Fig. 8).

230V __,_ ON/OFF

50Hz/60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Fig. 8: Connecting the power cord

14.2. Connecting the control signal from the compressor

e Connect the power cord to the dryer

e Connect the wire bundle from the
compressor to the socket on the dryer

(Fig. 9).

230V ____ ONJ/OFF

50Hz/60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Fig. 9: Connecting the control signal

15. COMMISSIONING

e Check if all fixing elements used during transport have been removed.
e Check correct connection of compressed air.

e Check for proper electrical connections.

e Ensure the power switch (1) (Fig. 16) is in the “I” position.

e Check the dryer control signal wire connection.

16. ETHERNET CONNECTION
The dryer may be connected to an Ethernet 10/100 M network via the control unit as follows:
e Connect the Ethernet network cable to the RJ-45 connector on the rear of the dryer.
e Configuration of the IP address for connection to the local network:
- The default IP address of the BM module is: 192.168.0.3.

- The user should ask the service technician to set the desired IP address during installation.
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Fig. 10: Ethernet connection

16.1. Web server configuration

The dryer control unit includes an integrated Web Server function that facilitates product monitoring
via a PC, smartphone or tablet using a standard web browser (Mozilla, Opera, Safari, Google
Chrome, etc.).

The process for logging into the Web Server function once the dryer is connected to an Ethernet
network is as follows:

e Open the web browser on a PC,
smartphone or tablet and enter the IP
address of the control unit (in this case
192.168.0.3)

192.168.0.3/lcac

o Enter the password “LOGO” and click on the
“LOG on” button.

e Afterlogging in, the browser displays the first
screen showing the system information for
the control unit itself: module generation,
type, firmware (FW), IP address and activity
status.
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e Click on the “LOGO! BM” function in the
browser to display the current virtual status
of the display screen. Navigate through the
screen using the ESC and cursor keys in the
same way as on the real display.

DRAYER £0108 IS OK
* PRESS STRART *

16.2. Monitoring memory variables

The “LOGO! Variable” function is the second option for monitoring dryer parameters using selected
memory variables. Click the “LOGOQO! Variable” button on the display to bring up the screen and then
use the “AddVariable” button to select specific memory variables for monitoring based on the
mapping provided by the manufacturer.

Variables assignment based on addresses and types may be viewed in the MAPPING
PARAMETERS table.

Select the variable parameters (per the annex) sequentially in the Range, Address, Type and Display
Format columns. Variable values are shown in the Value column. The monitoring table may then
appear as follows:

"arkabie

Dl Range Agkiness Type Displary Format Valus et gl My
oW "0 CAWORD * SGNED w0 []
® vM w| 4 WORD | SIGNED v -F0 L]
] | B WIORD v| SIGNED  + | -500 []
® [vM v| B WORD v TGNED v | 500 &
¥ WM »| 10 DWORD  » SIGNED  + | 120000 (]
o vM w14 CrewRD ¥ SGNED o+ 0 [}
o | w| % WORD v SIGNED v« 80 -]
x WM T 8 WORD v BGNED + 0 [-]

Add Viarkabls My ANl iy

Note:

Time values are displayed in minutes. For instance, address 10 displays 120000 in minutes, which
is 2,000 hours.

Analogue values (dew point) are displayed without decimal places.

16.3. Logging out from the Web Server

e Click on the “Log off” button in the upper left corner.
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17. CONNECTING AD DRYERS TO EXTERNAL DEVICES

17.1. Connecting of dryers AD500C — AD2250C

Dryers ADxxxxC contain an analog dew point sensor with 0-5VDC voltage output, therefore the
digital inputs have 24VDC logic, i.e. the control signal entering input I1 must be at a +24VDC level.

The dryer can operate in two modes:

Continuous operation mode

Continuous operation mode is ensured by bridging two pins 2 and 3 directly in the Winsta connector
included in the delivery see (Fig. 11). This bridging ensures that a positive 24VDC signal is carried
to the I1 digital input of the LOGO! module, which initiates the continuous operation of the dryer. The
dryer can be turned off by switching off the switch S1 at the bottom of the dryer.

Fig. 11
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Controlled operation mode

Controlled operation mode requires the use of a relay, which can be implemented either by a
switching contact of the relay or by a NO auxiliary contact of a contactor, see (Fig. 12), which brings
230VDC supply voltage from terminal "X1:+ to digital input [1. The connection can be made using
the delivered Winsta connector and the cable. The relay required is not included in the dryer delivery..

Fig. 12

CUSTOMER SIDE
Al
A2
Note: the relay is
not a part of the

INTERFACE RELAY
dryer delivery

5G0.75

bk
bn

DRYER AD500C - AD2250C
Supply + 24VDC

Control signal 24VDC to 1

Pt Pz |12 ]13] 4]

Q2 Q3

— 3 ~ 9
12121 J2]1]z2

K2
Q1
r/—|

ESELY
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Al2
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Q3 Q4
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T
|
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|
|
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Q1
r/—|
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17.2. Connection of dryers AD500S - AD2250S

The ADxxxS dryers, unlike the "C" version, do not contain an analog sensor and therefore the digital
inputs have 230VAC logic, i.e., the control signal that controls the dryer must be at the level of phase
voltage of 230VAC.

The dryer can operate in two modes:

Continuous operation mode

Continuous operation mode is ensured by bridging two pins 2 and 3 directly in the Winsta connector,
included in the delivery see (Fig. 13). The bridging ensures, that phase voltage of 230VAC is brought
to the digital input I1 of the LOGO! module, which initiates the continuous operation of the dryer. The
dryer can be turned off by switching off the switch S1 at the bottom of the dryer.

Fig. 13

DRYER AD500S - AD2250S

/Continued operation/

-Ws8 X2
_ 5G0.75 -
Control signal 230VAC to 11 X1:1 bk |3, |
,7/ 1 \ T |
bn 12~ |
Supply 230VAC 15
o | %{C_ }
bu _: Nr_ |
¢
L

|
|
|
I

L1 | N [ 11 [ 12 | 13[4 |15 |18 ] 17 |18

-K1 Kixs0 -mg
Q1 Q2 Q3 Q4

— i -— ——

[t [2[1[2[1]2]1]2

B
l

Controlled operation mode |

Controlled operation mode |. /non-voltage signal/: it requires the use of a relay, which can be
implemented either by a switching contact of the relay or by a NO auxiliary contact of a contactor,
see (Fig. 14), which brings 230VAC supply voltage from point "X1:L1" to input I1. The connection
can be made using the delivered Winsta connector and cable. The relay required is not part of the
dryer delivery.

The digital input module of the ADxxxxC dryer is in the 230VAC version, i.e., it
can be controlled by the signal L1/phase/ or N/neutral conductor/.
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DRYER ADS500S - AD2250S

CUSTOMER SIDE

REMOTE CONTROL

|
|
| rd
W X | 1 ' Al
5G0.75 -
Control signal 230VAC to |1 X |y 3. 1| :‘Ej
] bn {2?‘- i _[ /9/
Supply 230VAC ¥ (=i INTERFAGE RELAY
| = |
e it e it il A
—( Note: the relay is not a
L1

LMIN[HnJiz][r]KW][]we]ir]s

KA1 _K1-KED l:l -K1:P1X1
Q1 Q2 Q3 Q4 H
- e 4 -
[1[2]1]2]1]2]1]2]4%

I

L r [

Controlled operation mode Il

part of the dryer delivery

Controlled operation mode Il. /voltage signal/: Unlike the "C" version, the "S" version can also be
controlled by a signal from an external device with a control signal with voltage value of 230VAC.
The signal, which can be of any phase voltage /L1, L2 or L3/, is brought to pin No. 1 of the Winsta
connector to the digital input "I6", which initiates controlled cycling of the dryer. The connection can
be made using the delivered Winsta connector and cable.

Fig. 15

Importance condition:
K1:L1 =230VAC!!

DRYER ADS500S - AD2250S

CUSTOMER SIDE
REMOTE CONTROL

W8 -X2
5G0.75 ——
r |
-X1:1 bk |13 ~ |
t -
bn |2 f_ :
. A
Control signal 230VAC to 16 11 | 1 2
; S
o ] SR [l i Rl Gl 230VAC
bu | M4 |
—{— |/any phase L1, L2 or L3/
[

230VAC /

LN [r]lr][u]is]iw.e]i7]I8

K1 KA:X50 |:| K111
Q1 Q2 Q3 Q4 [
—— — — -

[1 2121 J2]1]27T]4%

Important note:

In mode Il of controlled operation with voltage signal of 230VAC, it is required to ensure, that
there is phase voltage of 230VAC and not N /neutral conductor/ on the power input of the
Logo! module K1:L1. (Fig. 15).
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18. PNEUMATIC AND ELECTRICAL DIAGRAMS

18.1. Pneumatic diagrams
AD500 — AD2250 S
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& = 10y
<I> /\T/g o) [ =

=

-
]
[y
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AD500 - AD2250 C

Description to pneumatic diagrams:

1 Cooler 9 Purge orifice

2 Condensate separator 10 Logic OR valve

3 Relief valve 11 Chamber - left

4 Solenoid valve 12 Chamber - right

5 Silencer 13 Outlet filter

6 Chamber inlet filter 14 Fan (AD500 — AD1000 2x, AD1500 4x, AD2250 5x)
7 Adsorbent media 15 Condensate outlet

8 Chamber outlet filter 16 Dew point sensor
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Electrical diagrams

18.2.
AD500-2250 S
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AD500-2250 C

ELECTRIC OBJECT OF 1st. CAT
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Description to electrical diagrams:

X1 Terminal box
X3 Mains connector
F1,F2 Fuses

S1 Switch

K1, K2 LOGO

X2 Connector

X4 Ethernet

E1,En*
M1,M4
M2,M3
M5
T1
Bl

Dryer fan

Regeneration solenoid valves
Inlet solenoid valves
Automatic condensate drain
Power supply

Dew point sensor
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OPERATION

Risk of electric shock

In case of any danger, disconnect the dryer from the mains (pull out the mains
plug).

Risk of burn or fire.

During dryer operation, the cooler parts may heat up to temperatures dangerous
for contact with persons or materials.

Warning — dryer is controlled automatically.
Automatic start-up. The dryer is controlled by a control signal.

Hazard of damage to dryer.

When the dryer is operated at ambient temperature that is higher than maximum
operating temperature stated in Technical data, the dryer can be damaged.

Risk of reduced functionality.

Dryer functionality may be reduced when operating the dryer at a pressure that
is lower than the minimum working pressure (see the Technical Specifications).

The required level of drying may only be achieved when adhering to the defined
operating conditions and respecting the effect of conditions on maximum airflow
at the dryer inlet (see the Technical Specifications).

> B BBk B P

Dryer efficiency is reduced and the achieved dew point negatively affected:
- At an ambient temperature of >30°C or inlet air temperature of >100°C;

- When operating the dryer at a pressure below the lower limit of the
operating pressure;

- When airflow into the dryer inlet is above the maximum design airflow for
the given conditions (see the Technical Specifications, Chapter 9).
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19. SWITCHING ON THE DRYER

e Check the connections.

e Turn on the dryer by turning the power switch
(1) to the “I” position (Fig. 16).

Fig. 16: Switching on the dryer

20. SWITCHING OFF THE DRYER

¢ To shut-down the dryer for service or any other reason, turn the power switch (1) to the “0” position
(Fig. 16) and pull the mains plug from the socket. This disconnects the dryer from the mains.

¢ Open the venting plug (Fig. 17) to vent the pressure from the dryer chambers.
21. DISPLAY UNIT
21.1. Dryers ADXX00 S

Start-up screen

e The start-up screen appears for 5 seconds when the ADSORPTION
main switch S1 on the dryer is switched to the “I” position DRYER ADxx00S

“Adsorption dryer ADxx00S is ON”
¢ the display is backlit in white.

is ON

The start-up screen is followed by the RUN MODE and STAND BY MODE screens based on the
compressor control signal.

“RUN MODE?” screen

RUN MODE

) , TOTAL HRS 0
e TOTAL HRS - total time the dryer has been switched on
: . . RUN HRS 0
¢ RUN HRS - total dryer operating (cycling) time
e TIME-to-MT — time until the next service interval TIEME -t M7 %890
INLET-A

PURGE - B
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“STAND BY MODE” screen

STAND BY

MODE
e TOTAL HRS —total time the dryer has been switched on

e RUN HRS - total dryer operating (cycling) time e EE R

e This screen is not backlit EEEELNE
TOTAL HRS 0
RUN HR S 0

Indication of an upcoming service interval

e 100 hours prior to the next service interval, the back
lighting changes from white to orange and the display SERVICE DUE
shows the message “SERVICE DUE IN XY HOURS”,
where XY indicates the remaining number of hours until Bl R 5
service is due. RUN HRS 0

¢ RUN HRS - total dryer operating (cycling) time (RUN
mode)

21.2. Dryers ADXX00 C

Start-up screen

e The start-up screen appears for 5 seconds when the ADSORPTION
main switch S1 on the dryer is switched to the “I” position DRYER ADxXxx00C

“Adsorption dryer ADxx00C is ON”
o the display is backlit in white.

i s ON

The start-up screen is followed by the RUN MODE, STAND BY MODE and ECONOMY RUN MODE
screens based on the compressor control signal and the pressure dew point (PDP) value.

“RUN MODE” screen

RUN MODE

, PDP -80.0%
e PDP — pressure dew point level
, . , RUN HRS 0
o RUN HRS - total dryer operating (cycling) time
: : . TIME-to-MT 5000
e TME-to-MT — time until the next service interval
INLET-A
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“STAND BY MODE” screen
STAND BY
. MODE
o PDP — pressure dew point level
¢ RUN HRS - total dryer operating (cycling) time AENEENEEE
e This screen is not backlit SRR SAEE
PDP -40.0%
RUN HRS 0
“ECONOMY RUN MODE” screen
ECONOMY
o TIME_— time rem_alnlr_lg_untll the end of economy mode zlulnl Imlolnle
(maximum duration limit)
. TIME 3 min
e PDP — pressure dew point level
¢ RUN HRS - total dryer operating (cycling) time PID[P “[315]- |8
e TIME-to-MT — time until the next service interval RIUN| HR|S 0
TIME-to-MT 5000
Indication of an upcoming service interval
¢ 100 hours prior to the next service interval, the back
lighting changes from white to orange and the display S E R V|ICE|l [DUE
shows the message “SERVICE DUE IN XY HOURS”,
where XY indicates the remaining number of hours until o P
service is due. RUN HRS 0
¢ RUN HRS - total dryer operating (cycling) time (RUN
mode)

Indication of a high dew point

e Exceeding of the pressure dew point setpoint value PDPZ
(-20°C / -40°C, or other customer-defined value) is
indicated by the display being backlit in red and the
messages: “DEW POINT LEVEL TOO HIGH” and “CALL
SERVICFE”

e PDP — pressure dew point level

NP_AD500-2250-7_08-2024 -36-
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Indication of a dew point sensor malfunction

¢ A malfunction of the dew point sensor is indicated by the
display being backlit in red and the messages: “DEW
POINT SENSOR FAILURE” and “CALL SERVICE”.

- SHORT - short circuit
- BREAK — open circuit

21.3. Venting pressure from the equipment using the display screen
Press ESC+V in the display screen to vent pressure from the equipment.

o First, turn off the compressed air source. Then press and hold ESC+ ¥, which will open all the
solenoid valves (inlet and regeneration) for 10 seconds and vent the pressure from the
equipment and connected pneumatic circuits and components that are not separated from the
equipment by a non-return valve.
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PRODUCT MAINTENANCE

22. PRODUCT MAINTENANCE

The operator should carry out device checks regularly in the intervals defined by
applicable regulations. Test results must be recorded.

The device has been designed and manufactured to keep its maintenance to a minimum. For correct
and reliable operation of the dryer perform the following operations.

c Risk of servicing by persons without required qualification.

Repair works beyond standard maintenance (see chapter 22.2 - product
maintenance) may only be performed by a qualified technician (organization
authorized by the manufacturer) or manufacturer’s customer service.

Standard maintenance works (see chapter 22.2 - product maintenance) may only
be carried out by a trained operator.

Only use spare parts and accessories approved by the manufacturer.

Risk of injury and damage to the device.
Before any maintenance work, it is necessary to:

shut off the compressed air supply to the equipment

check, if it is possible to disconnect dryer from the supplied equipment,
so that there is no risk of damage to a person using the given equipment
or any other material damages;

vent pressure from the dryer chambers (see Chapter 22.1) and check the
pressure gauge on the equipment;

switch off the dryer;
disconnect the dryer from the mains (pull the cord out of the mains socket)

f Risk of injury when venting the compressed air.

Protect eyesight — wear goggles when venting the compressed air from the
compressor pneumatic system (dryer chambers).

Risk of burn.
Dryer components (the compressed air inlet and cooler) are very hot during and
shortly after dryer operation —do not touch these components.

Let the device cool before any product maintenance, service or connection/
disconnection of pressurized air.

proper and safe operation.

é Please follow the recommended service interval for the equipment to ensure
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22.1. Venting pressure from the equipment

The equipment is designed to allow safe venting of pressure within 10 seconds after the compressed
air source is shut off.

If pressure is not automatically vented from the dryer, the pressure may be vented manually.

c Risk of injury when venting the compressed air.

Due to the noise generated during the venting process, it is recommended to
wear hearing protection.

A Shut off the compressed air source before venting pressure from the equipment.

Venting pressure using the display unit

e See Chapter 21.3 for the process of venting pressure using the display unit

Manual venting of pressure
¢ Open the vent plugs on the outlet module on the equipment (Fig. 17).

1

Fig. 17: Venting pressure from the dryer chambers

¢ Disconnect the hose (2) from the lower part of the condensate separator (3) (Fig. 18).

Fig. 18: Venting pressure from the cooler and condensate separator

e The process of manually venting pressure from the equipment is complete after approximately 2
minutes.

08/2024 -39- NP_AD500-2250-7_08-2024



Ll
o
zZ
<
pd
L
=
pd
<
=
=
O
)
(@]
o
o
o

Maintenance intervals

22.2.
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operation
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22.3. Check of product operation

e Check fans operation (visually) — the fans must be operating when the air supply is operating. In
case of a negative result, look for the cause of the given condition or call service.

e Check if the power cord and pneumatic hoses are not damaged. Replace the damaged parts or
call service.

e Check ambient temperature — ambient temperature must be below temperature limit (40°C).
Improve cooling in the room if the temperature is higher.

e Check the service indicator on the display screen and schedule service as needed.

e Check the operating condition of the equipment (see Chapter 22.6).
22.4. Check of pneumatic connection leakage and device inspection

Leakage check
e Check for leaks in the dryer's pneumatic system when the dryer is running and pressurised.

¢ Use aleak analyser or soapy water to check all joints and connections for leaks. Tighten or reseal
the connections where leaks are found.

Device inspection
e Fan operation check — the fans must be running during the dryer operation.

e Check the solenoid valves in the valve module — the valves should cyclically switch the dryer
chambers as described in Chapter 8.1.

e Check the condition of the internal filters and filter sets — the filters must be undamaged and
sufficiently clean.

¢ Check the operation of the automatic condensate drain.
e Check the operating condition of the equipment (see Chapter 22.6).

¢ Replace any defective parts, if needed.

22.5. Check of electrical connection

A Risk of electric shock.
Check electrical connections on the device disconnected from the mains.
e Check mechanical function of the main switch.
e Check if the power cable and conductors are not damaged.
¢ Visually check if cables are connected to the terminal box.

e Check all screw connections of the green-yellow PE grounding conductor.

22.6. Checking the operating condition of the equipment

e Check the service and failure indicators on the display unit as specified in Chapter 21 and
schedule service or repairs as needed.

¢ Only a service technician is permitted to modify program parameters using the cursor buttons on
the LOGO! module after entering password.

e The operator may monitor the individual values on the display but has no access to the
parameters of the program.
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Indication of an upcoming or expired service interval
See Chapter 21.

Setting new service interval

Press ESC + » together and hold for 10 seconds to reset the service interval. Once complete, the
display returns back to the home screen.

The SET UP function for a new service interval is only functional if the dryer indicates an upcoming
service interval or a service interval has expired. Once complete, the MAINT counter increases
(number of completed service operations) by one. See the screen: Counters.

Information screens —version ADXX00 S

Information screens are activated by simultaneously pressing and holding down the ESC key and
cursor buttons.

e ESC+<«-“COLUMNS TIMING” screen

Information about the defined valve cycling times

INLET_A(INLET_B) — duration of the adsorption
phase (half-cycle) for chamber A (chamber B)

PURGE_A(PURGE_B) — duration of the regeneration
(purge) phase for chamber A (chamber B)

e ESC+V —“COUNTERS” screen

Information about counters — service, solenoid valves
MAINT — number of service operations performed

VALVE — number of solenoid valves activations (the
number displayed indicates the number of times the
inlet valve into chamber A - Inlet A - has been
activated)

Version — software version

e ESC+A-"“OPERATING TIME” screen

information on operating hours: TOTAL, RUN,
STAND BY, time remaining to the next service interval
and value of the defined service interval

TOTAL HRS - total time the dryer has been switched
on

RUN HRS - total dryer operating (cycling) time
STAND.HRS - total time in STAND BY mode
TIME-to-MT — time until the next service interval
SERV.INTER - length of the defined service interval

P U

IN

I N

P U

UMNS

I NG

= 12

= 10

TO

5T

TI

SE

S E

TA

AN

ME -

RV .

R 5

R S

R S

-MT

TER

0

1h

0h

SC+k /105 /

e ESC+» (press and hold for 10 seconds) — to set a new service interval once a service operation
is complete (see above — Setting new service interval)
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Information screens —version ADXX00 C

Screens are activated by simultaneously pressing and holding down the ESC key and cursor buttons.
The “COLUMNS TIMING” (ESC+ «) and “OPERATING TIME” (ESC+ A) screens are identical to the
ADXXO00 S version. The combination for setting new service interval (ESC+» ) is also identical. There
is a difference in the “COUNTERS” screen.

e ESC+V —“COUNTERS” screen

- Information about counters - service, solenoid valves,
ECONOMY MODE, PDP alarm

- MAINT — number of service operations performed

COUNTERS

VERSION V2.00

- VALVE — number of solenoid valves activations (the MATINT 0x
number displayed indicates the number of times the VALVE 4 x
inlet valve into chamber A - Inlet A - has been
activated) EC 0h 6 x

- EC — number of activations and total duration of |[A L 0h 0 x

operation in “ECONOMY MODFE”

- AL — high PDP alarm — number of recorded alarms
and total duration of operation in alarm state

- Version — software version

22.7. Replacement of internal filters

Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.
Prior to any work, disconnect the equipment from the mains, shut off the
compressed air supply and vent all pressure from the equipment.

In normal operation, replacement of filters in the dryer outlet module must be performed at the
defined interval.
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First, shut off the compressed air source.
Turn off the dryer after waiting ten seconds.
Check the pressure in the dryer.

If the dryer chambers are under pressure,
proceed in accordance with Chapter 22.1.

Unscrew the 8 screws (1).

Disassemble the outlet panel (2) on which
the filters (3) are mounted.

Unscrew the dirty filters (3) and replace with
new filters.

Check the sealing (4) on the bottom of the
outlet module and replace if necessary.

Reverse the procedure to reassemble.

Turn on the dryer.
Switch on the compressor.

Check for any dryer leaks.

Fig. 19: Replacement of internal filters

22.8. Replacement of cartridges with adsorbent media

In normal operation, the replacement of the cartridges with adsorbent media must be performed at
the defined interval.

First, shut off the compressed air source.
Turn off the dryer after waiting ten seconds.

Vent all pressure from the dryer in accordance
with Chapter 22.1.

Unscrew the 8 screws (1).
Remove the outlet panel (2).

Pull out and replace the cartridges (3) with new
parts.

Check the sealing (4) on the bottom of the outlet
module and replace if necessary.

Reverse the procedure to reassemble, follow
the correct position of cartridge with adsorbent
media (Fig. 21).

Turn on the dryer.
Switch on the compressor.

Check for any dryer leaks..

Fig. 20: Replacement of cartridges with adsorbent media
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Fig. 21: Replacement of cartridges with adsorbent media

22.9. Replacement of the logic valve ball

o First, shut off the compressed air source.
¢ Turn off the dryer after waiting ten seconds.

e Vent all pressure from the dryer in
accordance with Chapter 22.1.

e Unscrew the 4 screws (1) and remove the
cover (2).

¢ Remove the ball cover (3).
e Replace the ball (4).

e Check the orifices (5) and clean if
necessary.

¢ Reverse the procedure to reassemble.

e Check leaks and operation of the logic
valve and orifices — check cyclical chamber
switching.

Fig. 22: Replacement of the logic valve ball
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22.10. Replacement of the silencer

é Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.

Operating the equipment without silencers generates high levels of noise. Only
replace silencers when the equipment is shut down.

e Unscrew the silencer (1).

e |nstall a new silencer.

Fig. 23: Replacement of the silencer

22.11. Inspection of cooler and fan

To ensure efficient drying, it is necessary to keep the equipment and especially the fans on the dryer
cooling module (1) clean (see Fig. 1.) — remove dust from the surface of the cooling fins and fans by
vacuuming or blowing down with compressed air.

22.12. Replacement of filtration elements in accessory filter sets

c Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.

Prior to any work, disconnect the equipment from the mains, shut off the
compressed air supply and vent all pressure from the equipment and pneumatic
system.

e Use a wrench to release the filter bowl (1) and remove.
e Pull down on the filter element (2) to remove.

e Insert a new filter element.

¢ Re-install the filter bowl.

¢ Gently tighten the filter bowl with the wrench.
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Fig. 24: Replacement of filter element in filter

22.13. Replacement of fuses

Risk of electric shock.

Shut off the compressed air source, turn off the equipment and disconnect it from
the mains before working on the equipment

Blown fuses are typically the result of an equipment malfunction. Identify and fix
the malfunction before replacing the fuse

¢ Remove the fuse holder using a flat-head screwdriver.

¢ Replace the defective fuse. Use a fuse of the correct type
and rating, see Chapter 22.2.

¢ Reinsert the fuse holder.

Fig. 25: Replacement of fuses

22.14. Replacement of solenoid valves

Risk of electric shock.
Shut off the compressed air source, turn off the equipment and disconnect it from
the mains before working on the equipment.

é Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.

Prior to any work, disconnect the equipment from the mains, shut off the
compressed air supply and vent all pressure from the equipment and pneumatic
system.

In normal operation, the solenoid valves in the dryer inlet valve module must be replaced at the
defined interval.

¢ First shut off the compressed air source.

e Turn off the dryer after waiting ten seconds.

08/2024 -47- NP_AD500-2250-7_08-2024



PRODUCT MAINTENANCE

Check the pressure in the dryer.

If the dryer chambers are under pressure, proceed in accordance with Chapter 22.1.
Unscrew the 1 screw from the valve connector.

Disconnect the valve connector (1).

Unscrew the 4 screws (2).

Remove the solenoid valve (3).

Remove the valve seal (4-1) from the valve module body (see 22.15).
Physically clean the valve seat surface to remove any impurities.
Physically clean the 16 screws to remove the thread locking adhesive.
Install the solenoid valve (see Chapter 22.15).

Install the new valve seal (4-1) (see Chapter 22.15).

Install the new solenoid valve using the 4 screws (2) and use a thread locking adhesive on the
threads of the screws (such as Loctite 243).

Reconnect the solenoid valve connector and attach with a screw.
Turn on the dryer.
Switch on the compressor.

Check for any dryer leaks.

Fig. 26: Replacement of solenoid valve
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22.15. Solenoid valve assembly

Replacement solenoid valves are delivered as disassembled replacement parts. The new valve must
be assembled before a solenoid valve is replaced.

Mount the valve coil (4-5) onto the valve body (4-4) and secure with the nut (4-6).

Insert the valve membrane spring (4-3) into the membrane (4-2) and insert into the assembled
valve coil and body.

Mount the valve seal (4-1) onto the dryer valve module body.

4-5

6

I

L

Fig. 27: Solenoid valve assembly

23. LONG-TERM SHUTDOWN

If the dryer is not going to be used for an extended period of time, it is recommended to shut off the
compressed air supply to the equipment, vent the pressure from the dryer chambers and disconnect
the equipment from the mains.

24. DISPOSAL OF DEVICE

Vent pressure from the dryer chambers (Chapter 21.1).
Disconnect the device from the mains.

Dispose of the device according to the applicable local rules.
Order a specialized organization to sort and dispose of waste.

Product components after its operational lifetime have no negative environmental effect.

08/2024 -49- NP_AD500-2250-7_08-2024



TROUBLESHOOTING

TROUBLESHOOTING

> B B

Malfunction

Degraded drying
performance — high
pressure dew point
(condensed water
in the air)

Dryer emitting high
levels of noise

Air leaking through
relief valve at dryer
inlet

Risk of electric shock.

Before any of the following operations on the device, disconnect the device from
the mains (pull out the mains plug).

Possible cause

Low operating pressure

Regeneration solenoid valve not
working

Air regeneration orifice plugged
Cooling fan not working

Dirty cooler

Plugged silencer at outlet from
regeneration valve

Damaged fan

Damaged silencer

Air leaking through relief valve at
dryer inlet

High working pressure from air
source

Dryer inlet solenoid valve not
working

High pressure in equipment
resulting from plugged filters

Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.

Before any of the following operations on the device, it is necessary to shut off
the compressed air supply and vent all pressure from the equipment.

Any operations concerning the troubleshooting may be performed only by
a qualified technician.

Solution

Reduce the air demand, check the
output from the compressed air
source, fix any leaks in the
distribution system

Check coil operation, replace if
damaged

Inspect the condition of the valve -
clean the valve or replace if
problems persist

Clean or replace the orifice

(see product maintenance)

Check the power source to the fan
Replace damaged fan

Inspect the cooler and clean as
necessary

Inspect the silencers. Clean or
replace the silencer if flow
resistance is too high or if heavily
soiled.

Replace damaged fan

Replace the silencer

Check the dryer connection to the
mains and all dryer connections,
check dryer operation, check the
dryer working pressure, replace
defective components.

Check the pressure setting on the
compressed air source

Check coil operation, replace if
damaged

Inspect the condition of the valve -
clean the valve or replace if
problems persist

Check the internal filters and
accessory filter assemblies.
Clean or replace dirty filters
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)* Check the operation of the relief valve on the dryer after every dryer malfunction.

Check the moisture content of the air exiting from the equipment (see the
Technical Specifications chapter) to prevent damage to connected downstream
equipment.

Once a fault is cleared and the dryer reassembled, it is recommended to perform an accelerated
dryer regeneration, best when using continuous compressor operation at elevated pressure (1 bar
above standard working pressure) for a period of at least 1 hour. Afterwards, check the compressed
air dew point.

25. REPAIR SERVICE

Guarantee and post-guarantee repairs are provided by the manufacturer or organizations and
technicians approved by the manufacturer.

Warning

The manufacturer reserves the right to make changes on the device, which will not significantly affect
properties of the device.
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Lesen Sie das Benutzerhandbuch vor der Nutzung des Produkts sorgfaltig durch und bewahren Sie
es auf. Das Benutzerhandbuch enthalt Anleitungen zur korrekten Nutzung, Installation, Bedienung
und Wartung des Produkts.

Zum Zeitpunkt des Drucks entspricht das Benutzerhandbuch dem Produktdesign und erflllt die
geltenden Sicherheits- und Technikstandards. Der Hersteller behalt alle Rechte zum Schutz der
angefuhrten Verbindungen, Verfahren und Namen.

Die Originalsprache des Benutzerhandbuchs ist Slowakisch. Das Benutzerhandbuch wurde nach
bestem Wissen Ubersetzt. Bei Unsicherheiten gilt die slowakische Version.

Dieses Benutzerhandbuch ist die deutsche Ubersetzung der Originalanleitung. Die Ubersetzung
erfolgte nach bestem Wissen.

1. KONFORMITAT MIT DEN ANFORDERUNGEN DER EU

Das Produkt erfiillt die Anforderungen der Europaischen Union 2006/42/EG, 2014/29/EU,
2014/30/EU, 2011/65/EU, und ist sicher, wenn es gemall dem Verwendungszweck genutzt wird
und alle Sicherheitsanweisungen befolgt werden.

Das Benutzerhandbuch entspricht den Anforderungen der Direktive 2006/42/EG.

2. SYMBOLE

Die folgenden Symbole und Markierungen werden in dem Benutzerhandbuch, auf dem Gerat und
auf seiner Verpackung verwendet:

Allgemeiner Warnhinweis

Achtung — Stromschlaggefahr!

Achtung — Kompressor wird automatisch gesteuert!
Achtung — heil3e Oberflache!

Allgemeine Warnungen

Beachten Sie das Bedienungshandbuch

% g g e

N
Mm

CE-Kennzeichnung

SN Seriennummer
REF Artikelnummer
@ Schutzerdung
o — Sicherung
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Drucklufteingang

Druckluftausgang

230V _—_ ON/OFF

50HZ/6OHz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Beschriftung fur Netzkabel, Geratesicherungen und Hauptschalter

SIGMAL
=L

Eingang Steuerdraht

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — zerbrechlich

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — diese Seite nach oben
Etikett fur die Handhabung der Verpackung — trocken lagern

Etikett fur die Handhabung der Verpackung — Temperaturgrenzwerte
Etikett fur die Handhabung der Verpackung — Stapelbeschrankung
Verpackungsetikett — recycelbares Material

Hersteller

ES s =re

3. NUTZUNG DES GERATS

3.1 BestimmungsgemaRe Nutzung

Der Trockner wird als Quelle fir saubere, Olfreie Druckluft fir die Industrie und Labore dort
verwendet, wo die Parameter und Eigenschaften der Druckluft fir die Nutzung geeignet sind.

Der Trockner dient ausschliel3lich dazu, Luft ohne Anteile an explosiven oder chemisch instabilen
Substanzen zu komprimieren.

Der Trockner ist fiir den Betrieb in sauberen und trockenen Raumen konzipiert.

3.2. UnsachgemaBe Nutzung

f Kontaminationsrisiko
Die Luft aus dem Trockner ist ohne zusatzliche Behandlung nicht fir das
Einatmen und den direkten Kontakt mit Lebensmitteln geeignet.

é Explosionsrisiko

Das Produkt ist nicht fiir den Betrieb in Raumen mit Explosionsrisiko geeignet.
Der Trockner darf nicht an 6lgeschmierte Kompressoren ohne vorgeschalteten Olabscheider
angeschlossen werden.

Der Trockner darf nicht zur Behandlung aggressiver Gase eingesetzt werden.
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Der Trockner darf nicht in Umgebungen verwendet werden, in denen es entflammbare Dampfe gibt.

Der Trockner darf nur unter den Bedingungen verwendet werden, die im Abschnitt Technische
Daten aufgefuhrt sind.

Eine Nutzung des Produkts Uber die bestimmungsgemafle Verwendung hinaus gilt als
unsachgemale Nutzung. Der Hersteller haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen durch eine
unsachgemafe Nutzung oder durch die Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem
Benutzerhandbuch. Einzig der Benutzer/Bediener tragt alle Risiken.

4. ALLGEMEINE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Das Produkt wurde entwickelt und hergestellt, um alle Risiken in Verbindung mit seiner Nutzung zu
minimieren. Das Produkt ist flir den Benutzer und die Umgebung sicher, wenn es gemal seinem
Verwendungszweck und den nachfolgend aufgefuhrten Anweisungen verwendet wird.

4.1. Erforderliche Qualifikation der Mitarbeiter

¢ Alle Benutzer mussen durch den Hersteller oder durch einen von dem Hersteller autorisierten
Dienstleister geschult oder durch einen weiteren geschulten Bediener in der Nutzung des Gerats
unterwiesen werden.

e Montage, Neueinstellungen, Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen des Produkts
mussen durch den Hersteller oder einen vom Hersteller autorisierten Dienstleister (hierunter
qualifizierter Techniker) erfolgen.

- Andernfalls Gbernimmt der Hersteller keine Verantwortung fir die Sicherheit, Zuverlassigkeit
und korrekte Funktion des Produkts.

4.2. Allgemeine Anweisungen

¢ Bei der Nutzung des Kompressors missen alle relevanten Gesetze und lokalen Vorschriften am
Einsatzort beachtet werden. Der Bediener und der Benutzer sind fir die Einhaltung der geltenden
Vorschriften zustandig.

e Vor jeder Nutzung muss der Benutzer prufen, ob das Gerat korrekt und sicher funktioniert. Vor
dem Einbau des Kompressors in andere Gerate muss der Lieferant prifen, ob die zugeflihrte
Luft und die Bauart des Gerats den Anforderungen des festgelegten Verwendungszwecks
entsprechen. Beachten Sie hierzu die technischen Daten fir das Produkt. Der
Hersteller/Lieferant des Endprodukts hat die Konformitatsprifung vorzunehmen.

4.3. Schutz vor gefahrlicher Spannung und Druck

e Das Gerat darf nur an eine ordnungsgemal installierte Steckdose mit Erdung angeschlossen
werden.

¢ Vor dem Anschluss des Produkts muss kontrolliert werden, ob die auf dem Gerat angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Werten des Versorgungsnetzes Ubereinstimmen.

e Uberpriifen Sie vor der Nutzung das angeschlossene Druckluftsystem und den Stromkreis auf
mogliche Schaden. Beschadigte Druckluftschlduche und Stromkabel sind sofort zu ersetzen.

e Trennen Sie das Produkt sofort vom Stromnetz (ziehen Sie dazu das Netzkabel aus der
Steckdose), wenn eine Gefahrensituation oder ein technischer Fehler auftritt.

e Justieren oder verwenden Sie das Druckablassventil niemals, um Druckluft aus dem Gerat
abzulassen.

4.4. Original-Ersatzteile und -Zubehorteile

e Nur die Nutzung von Originalteilen gewahrleistet die Sicherheit des Bedienpersonals und eine
reibungslose Funktion des Produkts. Es durfen nur Zubehor- und Ersatzteile verwendet werden,
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die in der technischen Dokumentation genannt werden oder ausdriicklich vom Hersteller
zugelassen sind.

¢ Die Garantie deckt keine Schaden aufgrund einer Verwendung anderer Zubehor- und Ersatzteile
als den vom Hersteller genannten oder empfohlenen ab und der Hersteller haftet hierfir nicht.

5. LAGERUNGS- UND TRANSPORTBEDINGUNGEN

Der Kompressor wird ab Hersteller in einer Transportverpackung versendet. Diese schitzt das
Produkt wahrend des Transports vor Schaden.

wurde. Vor dem Transport muss der Luftdruck aus den Kammern abgelassen und
das Kondensat aus dem Kondensatabscheider entleert werden.

Bewahren Sie die Originalverpackung fiir den Fall auf, dass das Gerat
zuriickgesendet werden muss. Verwenden Sie die Originalverpackung fiir den
Transport, da sie optimalen Schutz fiir das Produkt bietet. . Sollte es nétig sein,
das Produkt wahrend der Garantiezeit einzusenden, haftet der Hersteller nicht fiir
Schaden, die auf eine mangelhafte Verpackung zuriickzufiihren sind.

f Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikkomponenten!
Der Trockner darf nur transportiert werden, wenn die gesamte Luft abgelassen

L. Schitzen Sie den Kompressor wahrend des Transports und der Lagerung vor
Feuchtigkeit, Schmutz und extremen Temperaturen. Nicht in der Nahe von fliichtigen
chemischen Substanzen lagern.

Sollte dies nicht mdglich sein, entsorgen Sie die Originalverpackung auf
umweltfreundliche Art. Der Verpackungskarton kann als Altpapier recycelt werden.

Die Lagerung und der Versand des Gerdts in einem anderen als dem
vorgeschriebenen Zustand sind strikt untersagt.

5.1. Umgebungsbedingungen

Die Produkte durfen nur unter den folgenden klimatischen Bedingungen in Fahrzeugen gelagert
und transportiert werden, die keine Spuren fliichtiger Chemikalien aufweisen:

Temperatur —25°C bis +55°C, 24 Std. bhis +70°C
Relative Feuchtigkeit max. 90% (nicht kondensierend)
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6. VERSIONEN
Die einzelnen Varianten des Trockners sind wie folgt gekennzeichnet:
ADE F-G/H (Zum Beispiel AD1500 S-40/8b),

In der folgenden Tabelle der verfugbaren Trocknervarianten sind die Codes E, F, G und H
angegeben.

Trocknervarianten

AD — Trocknerlinienbezeichnung
500 500 I/min (30 m3/Std.)
750 750 I/min (45 m?/Std.)

E — Nomineller Durchfluss bei 7 Bar(g) 1000 | 1000 I/min (60 m3/Std.)
1500 | 1500 I/min (90 m?/Std.)
2250 2250 I/min (135 m?/Std.)

S Standardversion
F — Trocknerversion Ausfuhrung mit Taupunktsensor und
Spulsteuerung

20 Drucktaupunkt -20°C

40 Drucktaupunkt -40°C

8b 6 - 8 Bar(g)

10b 8 - 10 Bar(g)

G — Drucktaupunkt bei 7 / 9 Bar(g)

H — Arbeitsdruck

ADS500-1000 AD1500 AD2250

7.  ZUBEHOR
Zubehor, das nicht Teil des Lieferumfangs ist, muss separat bestellt werden.

Filterset

Der Trockner kann bei Bedarf mit einem Filtersatz am Druckluftausgang ausgestattet werden.
Nachfolgend sind die Filterbaugruppen fur die einzelnen Trocknervarianten aufgefihrt.
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Name
FILTERKIT FS 49AHY
FILTERKIT FS 50AH®
FILTERKIT FS 51AH®
FILTERKIT FS 52AH Y

Filterspezifikation

AC/HC/0,01um
AC/HC/0,01um
AC/HC/0,01um
AC/HC/0,01um

Trockner
AD-500-1250 E,S

AD-1500-2250 E,S

AD-500-1250 C
AD-1500-2250 C

Artikelnummer
447000001-179
447000001-180
447000001-169
447000001-170

FILTERKIT FS 49S @ 0,01um AD-500-1250 E,S 447000001-171
FILTERKIT FS 50S® 0,01um AD-1500-2250 E,S 447000001-172
FILTERKIT FS 51S® 0,01um AD-500-1250 C 447000001-173
FILTERKIT FS 52S @ 0,01lum AD-1500-2250 C 447000001-174
FILTERKIT FS 49F @ lum AD-500-1250 C 447000001-175
FILTERKIT FS 50F? lum AD-1500-2250 C 447000001-176
FILTERKIT FS 51F? lum AD-500-1250 E,S 447000001-177
FILTERKIT FS 52F? lum AD-1500-2250 E,S 447000001-178

8 Die als Zubehor erhaltliche Filterbaugruppen ,Filterkit FS 49S—FS 52S“ und ,Filterkit FS 49F-FS 52F*
beinhalten eine Halterung und einen 1 bzw. 0,01 um Partikelfilter

b) Die als Zubehor erhéltliche Filterbaugruppe ,Filterkit FS 49AH-FS 52AH“ beinhaltet eine Halterung und
einen 0,01 ym Partikelfilter mit AC-Filter (Aktivkohlefilter) und HC-Filter (Katalysefilter).

8. PRODUKTFUNKTION
8.1. Aufbau und Funktionsprinzip

Trocknerdesign

Die Trocknerreihe AD besteht aus Adsorptionstrocknern basierend auf dem PSA-Verfahren
(,Pressure Swing Adsorption), Abb. 1. Der Trockner besteht aus einem Druckluftkihler mit
Ventilatoren (1), Kondensatabscheider (13), Einlassventimodul (2), zwei Kammern mit
auswechselbaren, mit Adsorptionsmedium gefillten Patronen (3), Auslassmodul (4) und
Steuereinheit (5).

Das Einlassventilmodul ist mit normalerweise geschlossenen (NC) Magnetventilen fur den Einlass
(8 und 9) und die Regeneration (Spulung) (6 und 7) ausgestattet, die zum zyklischen Umschalten
der Kammer verwendet werden. An den Auslassen der Regenerationsventile sind Schalldampfer
(11) installiert. Am Auslassmodul sind ein Auslass-Logikventil und Spuléffnungen installiert. Bei den
Trocknervarianten ,C* enthalt das Auslassmodul einen Taupunktsensor.

Druckluft gelangt durch den Einlass (12) an der Unterseite des Kuhlers in das Gerat. Der
Druckluftausgang (17) befindet sich im Ausgangsmodul.

Schalter, Netzkabelstecker und Steuersignalstecker (z. B. vom Kompressor) sind unten an der
Vorderseite des Trockners angebracht. Der RJ-45-Ethernet-Anschluss befindet sich auf der
Ruckseite.

Funktionsweise

Die Eingangsluft stromt durch den Kuhler und Kondensatabscheider in das Ventilmodul und wird
dort in die Aktivkammer mit Adsorptionsmedium geleitet, wo die Luft getrocknet wird. Anschliel3end
gelangt die Luft durch die eingebauten Filter (siehe Abb. 1, das Auslassmodul und die Auslassfilter
(bei entsprechender Ausstattung des Trockners) zum Auslass. Ein Teil der trockenen Luft (Spulluft)
wird aus dem Auslassmodul durch die Splléffnungen in die zweite, regenerierte Kammer geleitet.
Die vom Adsorptionsmedium entfernte Feuchtigkeit wird anschlielend durch den Schalldampfer
freigesetzt. Die Kammern wechseln zyklisch ihre Funktionen.
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Gefahr durch hohe Temperaturen!

Das Anbringen von Luftstromungshindernissen vor und hinter dem Kiihler ist
unzuldssig. Die Temperatur der internen und externen Teile des Kiihlers kann
hoch sein und gefahrliche Werte erreichen.

8.2. AD500-2250 S

Bei den ,S“Versionen handelt es sich um die Standardausfuhrung der Trockner ohne
Drucktaupunktsensor und Splulsteuerung. Die Steuereinheit erfillt in den Trocknervarianten ,S*
folgende Aufgaben:

e Auswertung des Steuersignals vom Kompressor;

¢ Kammerumschaltung — Steuerung der Einlass- und Regenerationsmagnetventile;

e Zahlen der RUN-Stunden, wenn der Trockner aktiv ist;

e Zahlen der STANDBY-Stunden;

e Uberwachung der Wartungsintervalle und Anzeige anstehender Wartungen;

e Zahlen der Zyklen der Magnetventile (Hinweis: das Einlassventil Inlet_A wird Uberwacht);

o ;\51)zeige von Informationen entsprechend den Benutzeroberflachenspezifikationen (siehe Kapitel
8.3. AD500-2250 C

Trockner der Version ,C* sind mit einem Drucktaupunktsensor ausgestattet und unterstitzen die
Spulsteuerung. Die Steuereinheit der Trocknervarianten ,C* erflllt gegentber der Variante ,S*
folgende Funktionen:

e Uberwachung und Auswertung von Drucktaupunktwerten (PDP);

e Anzeige eines hohen Taupunktniveaus;

e Spulsteuerung — Pausenkammerregeneration (Modus ,ECONOMY*)
e Zahlen der Stunden im ECONOMY-Modus.

8.4. Betriebsarten

»RUN“-Modus

Der Trockner befindet sich im ,RUN“-Modus, wenn das Steuersignal des Kompressors aktiv ist. Die
Kidhlventilatoren laufen und die Ventile schalten die Kammern zyklisch gemal dem unten
angegebenen Diagramm. T stellt die Kammerumschaltzeit dar, wahrend dT die Phase des
Druckausgleichs in den Kammern vor dem Umschalten ist.
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Ventilschaltdiagramm - ,,RUN“-Modus

Valve timing — ON (open), OFF (closed)
IV 1,2 —inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

T
~ ONF
>
OFF - -
; 1T : 2T , 3T
—~ ON
>
OFF
1T 2T . 3T
~ ONF
>
OFF
L 1'1- L 2YT L 3T
~ ON
z
OFF - - -
0 a 1T 2T : 3T

Time [n*T]

»STANDBY*“-Modus

Der Trockner befindet sich im ,STANDBY*“-Modus, wenn das Steuersignal des Kompressors inaktiv
ist. Die Kuhlerlifter sind aus und das Kammerschalten ist deaktiviert.

,ECONOMY*“-Modus (nur Version ,,C*)

Der ,ECONOMY*“-Modus ist nur bei Trocknern verfigbar, die mit einem Taupunktsensor
ausgestattet sind.

Der Trockner wechselt in den ,ECONOMY*“-Modus, wenn der Taupunkt Uber einen definierten
Zeitraum niedriger ist als der Sollwert (variiert je nach Trocknerkonfiguration). Die
Kammerregeneration wird angehalten, die Einlassventile wechseln weiterhin zyklisch die Kammern
gemal dem folgenden Zeitplan.

Wenn der Taupunkt steigt und sich dem Sollwert nahert, wird der ,ECONOMY*“-Modus deaktiviert
und der Trockner wechselt in den ,RUN“-Modus.

Die Dauer des ,ECONOMY*“-Modus ist begrenzt. Nach einer definierten Zeit wechselt der Trockner
kurz in den Standardmodus ,RUN* und lauft dann im Modus ,ECONOMY* weiter.
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()

Ventilschaltbild — ,,ECONOMY*“-Modus

Valve timing — ON (open), OFF (closed)

IV 1,2 —inlet valves / RV 1,2 — regeneration valves

- ON— ...................................... Ry, Sem—
:
OFF L | ! |
T liT T ZIT- 3T
IR | I—— N— AN N | S W
=
OFF
T 1:r L 211— 3T
oy ONfosmaamn : s ‘ sosnan
2
OFF
; LT : a 3T
N 51 1| IO N ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
z
OFF L | L |
0 1T » 2T 3T
Time [n*T]
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Beschreibung fiir Abb. 1 - Abb. 2- Abb. 3

1 Kihlmodul

2 Einlassventiimodul
3 Trocknungskammer
4  Ausgangsmodul

5 Regler
6

7

8

9

Magnetventil fir Trocknerregeneration
Magnetventil fur Trocknerregeneration
Einlassmagnetventil
Einlassmagnetventil

10 Druckbegrenzungsventil

11 Gerduschdampfer

12 Drucklufteingang

13 Kondensatabscheider

14 Manometer

15 Timer

16 Trockenpfanne

17 Luftausgang
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Abb. 2: Trockner AD1500 Abb. 3: Trockner AD2250
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TECHNISCHE DATEN

Die Trockner sind flir den Betrieb in trockenen, beliifteten und staubfreien Innenraumen unter den
folgenden klimatischen Bedingungen vorgesehen:

A W N B

a

)
)
)
)
)
b)

)

Temperatur
Relative Feuchtigkeit

Trocknerversion

Regler

Taupunktsensor
Nomineller
Eingangsdurchflu | I/min
ss bei 7 Bar(g)
Nennspannung \%
Frequenz Hz
Max. Strom A

Druck-Taupunkt °c
(DTP)

Arbeitsdruck Bar(g)
Maximaler Druck @ Bar(g)
Minimaler Druck | Bar(g)
Gerauschpegel

bei 7 Bar(g) (Lpa) dB(A)
Betriebsmodus %
Regenerationsve

rlust bei 79/92 %
Bar(g)®
Luftreinheitsklass

e (ISO 8573-

1:2010)

Abmessungen

(netto) mm
LxBxH

Nettogewicht kg

AD500
S C

500

0,3

S1-100

AD750

+5°C bis +40°C

max. 95 %

AD1000 AD1500

S C S C S C

750

0,3

S1-100

530x350x965

469

1000 1500

230
50/60

0,6 0,4

-20
-40
-70%
6-8
8—-10
10

S1-100 S1-100

PDP -20°C: 15%% / 12,5%32
PDP -40°C: 20%% / 17,5%32

bis 1.3.19
bis 1.2.14

589

Gililtig fur Versionen mit einem Betriebsdruck von 6—8 Bar(g)
Giiltig fur Versionen mit einem Betriebsdruck von 8 — 10 Bar(g)

Gilt fir Versionen mit DTP -20°C

Gilt fur Versionen mitDTP -40°C

Bitte kontaktieren Sie den Hersteller, wenn ein Taupunkt von -70°C erforderlich ist

530x350x1310

AD2250

2250

0,5

S1-100

530x350x1460

649

Die Regenerationsverluste dienen lediglich als Richtwerte und entsprechen einem Arbeitsdruck von
7 Bar(g) (fur Versionen mit 6—8 Bar(g)) und 9 Bar(g) (fir Versionen mit 8—10 Bar(g)). Die Werte stellen die
Gesamtverluste dar, einschliel3lich der Kammerdruckabsenkung zu Beginn des Regenerationsprozesses.

Das Gewicht ist vorlaufig und gilt nur fir das Produkt ohne Zubehdrteile
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9. MAXIMALE KORREKTUR DES TROCKNEREINLASSLUFTSTROMS

Der in der Tabelle mit den technischen Daten angegebene Nennzulaufvolumenstrom entspricht
folgenden Betriebsbedingungen:

Arbeitsdruck 7 Bar(g)

Eingangslufttemperatur 100°C
Absoluter Feuchtigkeitsgehalt 27,5 g/m3 bei 0
Bar(g)

Dies entspricht einem Kompressor, der Luft mit
einer Temperatur von 30 °C und einer relativen
Luftfeuchtigkeit von 90 % bei normalem
Luftdruck ansaugt.

Umgebungstemperatur 30°C

Feuchtigkeitsgehalt in der Eingangsluft

Bei anderen Betriebsbedingungen wird der maximale Trocknerluftstrom (Qm) unter Verwendung
des oben in den technischen Daten angegebenen Nennluftstroms (Qn) und einer Kombination der
Korrekturfaktoren ki, ko, ks mit der folgenden Formel berechnet:

Qm = Kax Kox kSXQn
Korrekturfaktor ki — Einfluss des Arbeitsdrucks

6 — 8 Bar(Q)
Arbeitsdruck (Bar(g)) 3 4 5 6 7 8 9 10
K1 0,51 0,63 0,75 0,88 1,00 1,12 1,25 1,37
8 — 10 Bar(g)
Arbeitsdruck (Bar(g)) 3 4 5 6 7 8 9 10
K1 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10

Korrekturfaktor k, — Einfluss der Eingangslufttemperatur
Temperatur (°C) 80 90 100 110 120
& 1,12 1,05 1,00 0,91 0,85

Korrekturfaktor ks — Einfluss der Umgebungsluft-/Kiihllufttemperatur
Temperatur (°C) 20 25 30 35 40
ks 1,24 1,11 1,00 0,83 0,71

Die bereitgestellte Berechnung dient Informationszwecken. Bitte wenden Sie sich bezuglich
spezifischer Anwendung und Bedingungen an den Hersteller.

10. REINHEIT DER AUSLASSLUFT

Abhangig von der verwendeten Zusatzfilterung (Kapitel 7) kdnnen die folgenden Reinheitsgrade der
Auslassluft erreicht werden (ausgedriickt als ABC-Reinheitsklassen, wobei A die Reinheitsklasse
fur Partikel, B der Wasserdampfgehalt und C der Olgehalt gemaR ISO 8573-1:2010 ist).

Filterset
Drucktaupunkt FS 49-52 F FS 49-52 S FS 49-52 AH
-20°C 3.3.1 1.3.1 1.3.1
-40°C 3.2.1 1.2.1 1.2.1
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INSTALLATION

é Risiko von Installationsfehlern
Das Gerat darf nur durch einen hierfiir qualifizierten Techniker installiert und in
Betrieb genommen werden. Dieser ist verpflichtet, professionelles
Bedienpersonal bzgl. der Nutzung und Wartung der Geratschaften zu schulen.
Fur den Nachweis einer Installations- und Bedienerschulung erfolgt ein Eintrag
in das Installationsprotokoll der Geratschaft. (Siehe Anhang)

11. INSTALLATIONSBEDINGUNGEN

e Das Gerat darf nur in trockenen, gut bellfteten und staubfreien Umgebungen unter den im
Kapitel , Technische Daten* aufgefiihrten Bedingungen installiert und verwendet werden.

é Beschadigungsgefahr fiir das Gerat!

Die Geratschaft darf nicht im Freien oder in sonstigen nassen oder feuchten
Umgebungen verwendet werden.

c Es besteht Explosionsgefahr!
Es ist verboten, die Gerdatschaft in Raumen zu betreiben, in denen sich explosive
Gase oder brennbare Flissigkeiten befinden.

o Der Trockner muss so installiert werden, dass er fUr die Bedienung und Wartung jederzeit leicht
zuganglich ist. Stellen Sie sicher, dass das Typenschild auf dem Geréat leicht lesbar ist.

e Der Trockner muss auf einer ebenen und ausreichend stabilen Unterlage stehen (bezogen auf
das Gewicht des Kompressors ist Vorsicht geboten, siehe Kapitel ,Technische Daten®).

12. ZUSAMMENBAU DES TROCKNERS
e Packen Sie den Trockner aus.

¢ Positionieren Sie den Trockner am Installationsort (Abb. 4).

12.1. Handhabung des Trockners

Fiur die Handhabung der Geraitschaft sind mindestens zwei Personen
erforderlich.

Integrierte Griffe sind an den unteren Halterungen des Produkts installiert. Jede Person muss das
Gerat mit einer Hand an einem Griff und der anderen hinter der Trockenkammer ergreifen, wenn
das Gerat bewegt wird.

NP_AD500-2250-7_08-2024 -66- 08/2024



INSTALLATION

Abb. 4: Handhabung des Trockners

13. PNEUMATISCHER ANSCHLUSS

13.1. Drucklufteingang

e SchlieBen Sie die Druckluftquelle an
den Trocknereinlass (1) an (Abb. 5).

e G 3/4"-Verbindung ist installiert.

Abb. 5: Drucklufteingang

13.2. Druckluftausgang

e SchlieBen Sie den Trocknerausgang (1) an 1
das Druckluftverteilungssystem an (Abb. 6).
e G 3/4"-Verbindung ist installiert. S _gf——"—

Abb. 6: Druckluftausgang
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13.3.

7).

SchlieBen Sie einen Schlauch an Auslass
(1) des automatischen Kondensatablaufs (2)
an die Ablaufleitungen oder an den
bereitgestellten Sammelbehalter an (Abb.

Beim Anschluss direkt an die Ablaufleitung
wird ein Schalldampfer empfohlen.

Brand- oder Explosionsgefahr.

Der Trockner ist ausschlieBlich fiir die Aufbereitung von Luft ohne Ol und
explosive oder chemisch instabile Stoffe bestimmt. Der Trockner darf nicht zur
Behandlung aggressiver Gase eingesetzt werden.

Beschadigungsgefahr fiir Pneumatikkomponenten!
Der maximale Eingangsluftdruck betragt 10 Bar(g).

Gefahr einer Gerateiiberhitzung und einer Beschadigung pneumatischer
Komponenten.

Die maximale Eingangslufttemperatur betragt 150°C.

Am Trocknerauslass muss ein Riickschlagventil installiert werden, um die
Entliiftung des Trockners (wahrend des Betriebs) zu ermoglichen, ohne dass der
Druck aus dem Verteilungssystem hinter dem Trockner abgelassen werden
muss.

Kondensatablass

Abb. 7: Kondensatablass

14. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Das Produkt wird mit einem Kabel mit Stecker und Erdungsstift geliefert.

Die Steckdose muss leicht zuganglich sein, damit das Gerat sicher vom Strom getrennt werden

kann.

Der Stromkreis muss im Sicherungskasten max. 16 A haben.

A\
A\

Stromschlaggefahr!

Alle relevanten elektrotechnischen Vorschriften am Aufstellungsort sind
einzuhalten. Die Netzspannung und Netzfrequenz missen mit den Angaben auf
dem Gerateetikett Gibereinstimmen.

Brand- und Stromschlaggefahr!

Elektrokabel diirfen nicht mit heiBen Trocknerteilen und Anschlussschlauchen
in Beriihrung kommen.
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f Brand- und Stromschlaggefahr!
Stromkabel miissen unbeschadigt sein.

14.1. AnschlieBen des Netzkabels

e Schlie3en Sie das Netzkabel an die Buchse
(1) des Trockners an (Abb. 8).

230V ____ ONJ/OFF

50Hz/60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Abb. 8: AnschlieBRen des Netzkabels

14.2. Anschluss des Steuersignals vom Kompressor

e SchlielRen Sie das Netzkabel an den
Trockner an

e Schliefen Sie das Kabelbiindel vom
Kompressor an die Buchse am
Trockner an (Abb. 9).

230V __, ON/OFF

50Hz/60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Abb. 9: Anschluss des Steuersignals

15. INBETRIEBNAHME

¢ Stellen Sie sicher, dass alle Transporthilfen entfernt wurden.

e Uberpriifen Sie den ordnungsgemafRen Druckluftanschluss.

e Uberpriifen Sie, ob die elektrischen Anschlisse in Ordnung sind.

¢ Stellen Sie sicher, dass sich der Netzschalter (1) (Abb. 16), in der Position ,|“ befindet.

e Uberpriifen Sie die Kabelverbindung des Steuersignals des Trockners.

16. ETHERNETVERBINDUNG

Der Trockner kann Uber die Steuereinheit wie folgt mit einem Ethernet-10/100-M-Netzwerk
verbunden werden:

e SchlieRen Sie das Ethernet-Netzwerkkabel an den RJ-45-Anschluss an der Rickseite des
Trockners an.

¢ Konfiguration der IP-Adresse flir das Verbinden mit dem lokalen Netzwerk:
- Die standardmafige IP-Adresse des BM-Moduls ist: 192.168.0.3.
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- Der Benutzer sollte den Servicetechniker bitten, die IP-Adresse bei der Installation zu

andern.

Abb. 10: Ethernetverbindung

16.1. Web Server

Die Steuereinheit verfiigt Uber eine integrierte Webserver-Funktion, die eine Uberwachung des
Kompressorbetriebs Uber einen PC, ein Smartphone oder Tablet mithilfe eines konventionellen

Browsers (Mozilla, Opera, Safari, Google Chrome usw.) erleichtert.

Der Vorgang fur das Anmelden in der Webserver-Funktion nach Anschluss des Trockners an das
Ethernet-Netzwerk ist wie folgt:

Offnen Sie den Webbrowser auf einem PC,
Smartphone oder Tablet und geben Sie die
IP-Adresse der Steuereinheit ein (in
unserem Fall 192.168.0.3).

Geben Sie das Passwort ,LOGO“ ein und
klicken auf die Schaltflache ,Anmelden®.

Nach dem Anmelden zeigt der Browser den
anfanglichen Bildschirm mit den
Systemdaten der Steuereinheit selbst an:
Modulerstellung, Modell, Firmware (FM), IP-
Adresse und Aktivitatsstatus.
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e Klicken Sie auf ,LOGO! BM* im Browser und
der aktuelle virtuelle Status der | ORYER t0108 IS OK
Displayansicht wird angezeigt. Navigieren o;a‘s’“:::.s""“e'h
Sie mithilfe der ESC- und Cursortasten wie : :
bei einem echten Display durch den H/A
Bildschirm. e

Speichervariablen fiir die Uberwachung

Die ,LOGO! Variable“-Funktion ist die weitere Option fiir die Uberwachung der
Kompressorparameter mithilfe von ausgewahlten Speichervariablen. Klicken Sie auf die
Schaltflache ,LOGO! Variable“ auf dem Display, um einen Bildschirm aufzurufen und verwenden
Sie dann die Schaltflache ,Variable hinzufigen®, um spezifische Speichervariablen fir die
Uberwachung anhand der durch den Kompressorhersteller bereitgestellten Darstellung zu wéhlen.

Variablen, die anhand der Adressen und Modelle hinzugefiigt wurden, kénnen in der Tabelle
,MAPPING PARAMETERS" angezeigt werden (siehe Kapitel ,Anhang®).

Wahlen Sie die Variablenparameter (gemafl Anhang) nacheinander in den Spalten flir Bereich,
Adresse, Typ und Anzeigeformat. Die Werte der Variablen werden in der Spalte ,Wert" angezeigt.
Die Uberwachungstabelle kann anschliel3end wie folgt angezeigt werden:

Varnatie

Det Range Agaress Type Desplay Format Vaiue MoV aiue Mooty
X ‘W 0 DWORC SIGNED 0 ]
X W 4 ORD SIGNED 250 V]
X W v WORD S 0 500 V]
X W @ WORD < 500 )
X W 10 ODWORD v SIGNED v 120000 V]
X W " OWORD g 0 <
X W % ORD 0 ®
X W » WORD 0 0 o

A4 Varable Modty All Valses

Hinweis:

Die Zeitwerte werden in Minuten angezeigt. Adresse 10 zeigt beispielsweise 120.000 Minuten an,
das sind 2.000 Stunden.

Analoge Werte (Taupunkt) werden ohne Dezimalstellen angezeigt.

16.2. Abmelden vom Webserver

e Klicken Sie oben links auf die Schaltflache ,Abmelden®. Web Lser

Log off
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17. ANSCHLUSS VON AD-TROCKNERN AN EXTERNE GERATE

17.1. Anschluss der Trockner AD500C — AD2250C

Trockner ADxxxxC enthalten einen analogen Taupunktsensor mit 0-5 VDC-Spannungsausgang,
daher haben die digitalen Eingange eine 24 VDC-Logik, d. h. das Steuersignal, das am Eingang 11
ankommt, muss auf einem +24 VDC-Pegel liegen.

Der Trockner kann in zwei Modi betrieben werden:

Dauerbetrieb

Der Dauerbetrieb wird durch die Bricke der beiden Pins 2 und 3 direkt im mitgelieferten Winsta-
Stecker gewahrleistet siehe (Abb. 11). Durch diese Uberbriickung wird sichergestellt, dass ein
positives 24VDC Signal an den digitalen Eingang |1 des LOGO!-Moduls weitergeleitet wird und
somit der Dauerbetrieb des Trockners eingeleitet wird. Das Ausschalten des Trockners erfolgt durch
Ausschalten des Schalters S1 an der Unterseite des Trockners.

Q1
r/—|

Abb. 11
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Kontrollierter Betriebsmodus

Fur den geregelten Betrieb ist der Einsatz eines Relais erforderlich, was entweder durch einen
Schaltkontakt des Relais oder durch einen Schlief3er-Hilfskontakt eines Schiitzes, siehe (Abb. 12),
realisiert werden kann, welcher die 230 VDC-Versorgungsspannung von der Klemme ,X1:+ auf
den digitalen Eingang 11 bringt. Der Anschluss kann Uber den mitgelieferten Winsta-Stecker und
das Kabel erfolgen. Das bendtigte Relais ist nicht im Lieferumfang des Trockners enthalten..

Abb. 12
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17.2. Anschluss der Trockner AD500S — AD2250S

Die Trockner ADxxxS enthalten im Gegensatz zur Version ,,C* keinen analogen Sensor, und daher
verflugen die digitalen Eingange Uber eine 230 VAC-Logik, d. h. das Steuersignal, das den Trockner
steuert, muss auf dem Niveau einer Phasenspannung von 230 VAC liegen.

Der Trockner kann in zwei Modi betrieben werden:

Dauerbetrieb

Der Dauerbetrieb wird durch die Uberbriickung der beiden Pins 2 und 3 direkt im mitgelieferten
Winsta-Stecker gewahrleistet siehe (Abb. 13). Durch die Uberbriickung wird sichergestellt, dass
eine Phasenspannung von 230 VAC an den digitalen Eingang 11 des LOGO!-Moduls angelegt wird,
wodurch der Dauerbetrieb des Trockners eingeleitet wird. Das Ausschalten des Trockners erfolgt
durch Ausschalten des Schalters S1 an der Unterseite des Trockners.

Abb. 13

DRYER ADS00S - AD2250S

/Continued operation/

-W8 X2
, 5G0.75 F———o
Control signal 230VAC to I -X1:1 bk 13 , |
bn i 2 > i |
Supply 230VAC 115
i, (=
—_— _ —  — _ — - — . — . — L — s — L — s — s — s — s —. . —] —_— —— _y I ._: — |
bu _: N~ |
| " |
| I

Lt N[22 B4 ]i]w6]|17]8

-KA1 -K1:X50 I:l KT%

Q1 Q2 Q3 Q4

e T et W et W et
112{1‘12|1‘[2M|[T

|

| £
1

Kontrollierter Betriebsmodus |

Kontrollierter Betriebsmodus |. /spannungsloses Signal/: erfordert die Verwendung eines Relais,
was entweder durch einen Schaltkontakt des Relais oder durch einen SchlielRer-Hilfskontakt eines
Schiitzes realisiert werden kann, siehe (Abb. 14), der 230 VAC-Versorgungsspannung vom Punkt
,X1:L1“ zum Eingang |1 bringt. Der Anschluss kann Gber den mitgelieferten Winsta-Stecker und
das Winsta-Kabel erfolgen. Das benétigte Relais ist nicht im Lieferumfang des Trockners enthalten.

Das digitale Eingangsmodul des Trockners ADxxxxC ist eine 230 VAC-
Ausfiihrung, d. h. es kann liber das Signal L1 (Phase) oder N (Neutralleiter)
angesteuert werden.
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Abb. 14

DRYER AD500S - AD2250S | CUSTOMER SIDE

REMOTE CONTROL

|
|
|
|
. h r——"
Control signal 230VAC to |1 X | | 2] o
1l

11 A1
-8 -X2
5G0.75
13 - |
il o 25 1 P
Supply 230VAC
PPYY gy i]__(—i : INTERFACE RELAY
N S PR _bu_|.N_c_|
L=C—! | Note:therelayis nota
b | part of the dryer delivery
LI N[ ]u]lis]we][ir]s :
K1 _K1:X50 |:| -K1:P1XT |
Qt Q2 Q3 Q4 B |
- | =4 -
[ 1 [2]1]2]1]2]1]2[%

1 [

Kontrollierter Betriebsmodus |l

Kontrollierter Betriebsmodus Il. /Spannungssignal/: Im Gegensatz zur Version ,C* kann die Version
,S auch durch ein Signal von einem externen Gerat mittels eines Steuersignals mit einem
Spannungswert von 230 VAC gesteuert werden. Das Signal, das eine beliebige Phasenspannung
haben kann /L1, L2 oder L3/, wird an Pin Nr. 1 des Winsta-Steckers zum digitalen Eingang ,16*
gefuihrt, wodurch ein kontrollierter Trocknerbetrieb eingeleitet wird. Der Anschluss kann Uber den
mitgelieferten Winsta-Stecker und das Winsta-Kabel erfolgen.

Abb. 15

Importance condition: DRYER AD500S - AD2250S
K1:L1 =230VAC!!

CUSTOMER SIDE

REMOTE CONTROL

|
|
|
sGévgg X2 |
-X1:1 bk Br -: |
i Sl
bn 2 1|
Control signal 230VAC to 16 1 2
: T Ry
.._.___._.___._.___.__.____.____b._‘N_c_l | 230VAC
“ } G I | fany phase L1, L2 or L3/
I —
230wxc/ |
L N[ [zl |i.e]i7]8 |
KA K150 I:l K1P1X1 |
Q1 Q2 Q3 Q4 El |
| | . | |
|1||2||1\’T‘1|;|2|1\|T|% |
|

Wichtiger Hinweis:

Im Betriebsmodus Il des geregelten Betriebs mit einem Spannungssignal von 230 VAC muss
sichergestellt werden, dass am Netzeingang des Logo!-Moduls K1:L1 eine Phasenspannung
von 230 VAC und nicht N /Neutralleiter/ anliegt (Abb. 15).
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18. DRUCKLUFT- UND ELEKTROSCHALTPLANE

18.1. Druckluftplane
AD500 - AD2250 S

AD500 - AD2250 C

Beschreibung des Druckluftplans:
Kahler

Kondensatabscheider
Sicherheitsventil

Magnetventil

Schalldampfer

Ansaudfilter fir Kammer
Adsorptionsmedien
Auslassfilter fir Kammer

ONO U WN PR

9 Regenerationsdise
10 Logisches OR-Ventil

11
12
13
14
15
16

Linke Kammer
Rechte Kammer
Auslassfitler

Lufter (AD500 — AD1000 2x, AD1500 4x, AD2250 5x)

Kondensatablauf
Taupunktsensor

NP_AD500-2250-7_08-2024

-76-

08/2024



Elektroschaltplane

AD500-2250 S

18.2.
ELEKTRISCHES OBJEKT 1. KAT.

INSTALLATION
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AD500-2250 C

ELEKTRISCHES OBJEKT 1. KAT.
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()

Beschreibung der Elektroschaltplane:

X1 Klemmblock
X3 Netzanschluss
F1,F2 Sicherung

S1 Schalter

K1, K2 LOGO

X2 Verbinder

X4 Ethernet

E1,En*
M1,M4
M2,M3
M5
T1
B1

TrocknerlUfter
Regenerationsmagnetventil
Einlassmagnetventil
Automatischer Kondensatablauf
Stromversorgung
Taupunktsensor
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Stromschlaggefahr!
Bei Gefahr den Trockner vom Stromnetz trennen (Netzstecker ziehen)!

Verbrennungs- oder Brandgefahr!

Wahrend des Trocknerbetriebs kénnen sich die Kiihlerteile auf Temperaturen
erhitzen, die fiir den Kontakt mit Personen oder Materialien gefahrlich sind.

Achtung — Trockner wird automatisch gesteuert
Automatischer Start. Der Trockner wird durch ein Steuersignal gesteuert.

Beschadigungsgefahr fiir den Trockner.

Wird der Trockner bei h6heren Umgebungstemperaturen als der max. zuldssigen
Betriebstemperatur (wie in den Technischen Daten angegeben) betrieben, kann
der Trockner beschadigt werden.

Risiko einer eingeschrankten Funktionalitat.

Die Funktionsfahigkeit des Trockners kann beeintriachtigt werden, wenn der
Trockner mit einem niedrigeren Druck als dem Mindestarbeitsdruck betrieben
wird (siehe technische Daten).

Der erforderliche Trocknungsgrad kann nur erreicht werden, wenn die definierten
Betriebsbedingungen eingehalten werden und die Auswirkungen der
Bedingungen auf den maximalen Luftstrom am Trocknereinlass beachtet werden
(siehe technische Daten).

Die Effizienz des Trockners wird reduziert und der erreichte Taupunkt negativ
beeinflusst:

- Bei einer Umgebungstemperatur  von >30°C oder einer
Eingangslufttemperatur von >100°C;

- Beim Betrieb des Trockners bei einem Druck unterhalb der Untergrenze
des Betriebsdrucks;

- Wenn der Luftstrom in den Trocknereinlass den maximalen
Auslegungsluftstrom fiir die gegebenen Bedingungen libersteigt (siehe
Technische Daten, Kap. 9).
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19. EINSCHALTEN DES TROCKNERS

e Uberpriifen Sie die Verbindungen.

e Schalten Sie den Trockner ein, indem Sie den
Netzschalter (1) auf die Position ,I“ drehen
(Abb. 16).

Abb. 16: Einschalten des Trockners

20. AUSSCHALTEN DES TROCKNERS

o Um den Trockner zur Wartung oder aus anderen Griinden aul3er Betrieb zu nehmen, drehen Sie
den Netzschalter (1) auf die Position ,0“ (Abb. 16) und ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose. Damit wird der Trockner von der Netzstromversorgung getrennt.

e Offnen Sie den Entliftungsstopfen (Abb. 17) um den Druck aus den Trocknerkammern
abzulassen.

21. TROCKNER-DISPLAY
21.1. Trockner ADXX00 S

Hauptbildschirm

e Der Hauptbildschirm wird 5 Sekunden lang angezeigt, ADSORPTION
wenn der Hauptschalter S1 am Trockner auf die Position
1* gestellt wird DRYER ADxx00S
»2Adsorption dryer ADxx00S is ON* is ON

¢ Das Display hat eine wei3e Hintergrundbeleuchtung.

Der Hauptbildschirm wird gefolgt von den Bildschirmen ,RUN-MODUS* und ,STANDBY-MODUS*,
basierend auf dem Kompressor-Steuersignal.
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Bildschirm ,,RUN-MODUS*

e TOTAL HRS - Gesamteinschaltzeit des Trockners
¢ RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners

e TME-to-MT — Zeit bis zum Ablauf des Serviceintervalls

Bildschirm ,,STANDBY-MODUS*

e TOTAL HRS — Gesamteinschaltzeit des Trockners
¢ RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners

e Dieser Bildschirm ist ohne Hintergrundbeleuchtung.

Anzeige eines anstehenden Serviceintervalls

¢ 100 Stunden vor dem nachsten Serviceintervall wechselt
die Hintergrundbeleuchtung von weil} auf orange und das
Display zeigt ,SERVICE FALLIG IN XY STUNDEN® an,
wobei XY die verbleibende Anzahl an Stunden bis zum
Falligkeitstermin des Service bezeichnet.

e RUN HRS — Gesamtzykluszeit des Trockners (RUN-
Modus)

21.2. Trockner ADXX00 C

Hauptbildschirm

e Der Hauptbildschirm wird 5 Sekunden lang angezeigt,
wenn der Hauptschalter S1 am Trockner auf die Position
»1* gestellt wird

»2Adsorption dryer ADxx00C is ON*

e Das Display hat eine weil3e Hintergrundbeleuchtung.

RUN MODE

TOTAL HRS 0

RUN HRS 0
TIME-to-MT 5000
INLET-A

PURGE-B

STAND |BY
MODE

DRYER NOT

CYCLING
TOTAL HRS 0
RUN HR S 0

SERVICE DUE

IN 5000 HOURS

RUN HRS 0

ADSORPTION

DRYER ADxx00C

i s ON

Auf den Startbildschirm folgen die Bildschirme ,RUN MODE*, ,STANDBY MODE* und ,ECONOMY
RUN MODE®, basierend auf dem Kompressorsteuersignal und dem Drucktaupunktwert (PDP).
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Bildschirm ,,RUN-MODUS*

RUN MODE

PDP -80.0%C
e PDP — Drucktaupunkt
, RUN HRS 0
e RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners
TIME-to-MT 5000
o TME-to-MT — Zeit bis zum Ablauf des Serviceintervalls °
INLET-A

Bildschirm ,,STANDBY-MODUS*

STAND BY

e PDP — Drucktaupunkt )

¢ RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners PRMERONSE

. . _ . CYCLING
e Dieser Bildschirm ist ohne Hintergrundbeleuchtung.
PDP -40.0%
RUN HRS 0

Bildschirm ,ECONOMY RUN MODE*“

ECONOMY

o TIME - verbleibende Zeit bis zum Ende des Economy-

: RUN MODE
Modus (maximale Dauerbegrenzung)

e PDP - Drucktaupunkt TIME 3 min
e RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners PDP -55.8%
RUN HRS 0

e TME-to-MT — Zeit bis zum Ablauf des Serviceintervalls

TIME-to-MT 3000

Anzeige eines anstehenden Serviceintervalls

¢ 100 Stunden vor dem nachsten Serviceintervall wechselt
die Hintergrundbeleuchtung von weif} auf orange und das SERVICE DUE
Display zeigt ,SERVICE FALLIG IN XY STUNDEN" an,

wobei XY die verbleibende Anzahl an Stunden bis zum LN 2/00j0| HOURS

Falligkeitstermin des Service bezeichnet. RUN HRS 0
e RUN HRS - Gesamtzykluszeit des Trockners (RUN-
Modus)

08/2024 -83- NP_AD500-2250-7_08-2024



e
@ BETRIEB

Hinweis auf einen hohen Taupunkt

e Eine Uberschreitung des Drucktaupunktsollwertes PDPZ
(-20°C / -40°C oder anderer kundenseitig definierter Wert)
wird durch eine rote Hintergrundbeleuchtung des Displays
und die Meldungen ,DEW POINT LEVEL TOO HIGH" und
,CALL SERVICE" angezeigt.

o PDP — Drucktaupunkt

Hinweis auf eine Fehlfunktion des Taupunktsensors

¢ Eine Fehlfunktion des Taupunktsensors wird durch eine
rote Hintergrundbeleuchtung des Displays und die
Meldungen »TAUPUNKTSENSORFEHLER® und
~SERVICE RUFEN" angezeigt.

- SHORT - Kurzschluss
- BREAK - Unterbrechung

21.3. Druckablassen mithilfe des Displays
Dricken Sie ESC und ¥ auf dem Display fur das Druckablassen aus der Geratschaft.

e Schalten Sie zunachst die Druckluftquelle aus. Dann dricken und halten Sie ESC und V,
wodurch die Magnetventile 10 Sekunden lang gedffnet werden (Einlass und Regeneration) und
lassen Sie dann den Druck durch das Ruckschlagventii aus dem Gerat und den
angeschlossenen Druckluftkreislaufen und Elementen ab, die nicht von der Geratschaft getrennt
sind.
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22. PRODUKTWARTUNG

A

Der Bediener muss die Gerate in den vorgeschriebenen Intervallen kontrollieren.
Die Priifergebnisse miissen aufgezeichnet werden.

Das Gerat wurde so konstruiert und hergestellt, dass nur eine minimale Wartung notig ist. Die
folgenden Arbeiten sind auszufiihren, damit eine korrekte und zuverldassige Funktion des
Kompressors gewahrleistet ist.

A

A

>

A

Gefahr — unzuldssige Arbeiten!

Reparaturarbeiten auBerhalb des Rahmenwerks der normalen Wartung (siehe
Kapitel 22.2) diirfen nur von einem qualifizierten Techniker (ein durch den
Hersteller autorisiertes Unternehmen) oder vom Kundendienst des Herstellers
ausgefihrt werden.

Normale Wartungsarbeiten (siehe Kapitel 22.2) durfen nur durch einen
geschulten Bediener ausgefiihrt werden.

Verwenden Sie nur Ersatzteile, die vom Hersteller genehmigt wurden.

Gefahr von Verletzungen oder Beschadigung der Geratschaft!
Vor Beginn der Wartung am Kompressor sind folgende Arbeiten auszufiihren:
- Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr zum Gerat.

- Uberpriifen Sie, ob es méglich ist, den Trockner von der Anlage zu
trennen, um mogliche Verletzungen der Person zu verhindern, die die
Anlage verwendet, bzw. um Sachschaden zu vermeiden.

- Lassen Sie den Druck aus den Trocknerkammern ab (siehe Kapitel 22.1)
und liberpriifen Sie das Manometer am Gerat.

- Schalten Sie den Trockner aus.

- Trennen sie ihn vom Stromnetz (Netzstecker aus der Steckdose ziehen).

Das Ablassen von Druckluft stellt eine Verletzungsgefahr dar.

Tragen Sie einen Augenschutz, d. h. eine Schutzbrille, wenn Sie Druckluft aus
dem Druckluftkreislauf (Luftbehalter) und aus der Trockenkammer ablassen.

Verbrennungsgefahr!
Trocknerkomponenten (Drucklufteinlass und Kiihler) sind wahrend und kurz
nach dem Trocknerbetrieb sehr heiB — beriihren Sie diese Komponenten nicht.

Lassen Sie das Gerat vor Beginn von Wartungs- oder Servicearbeiten oder vor
dem AnschlieBen/Trennen von Druckluft abkiihlen.

Befolgen Sie bitte die empfohlenen Serviceintervalle fiir die Anlage, um eine
korrekte und sichere Funktion zu gewahrleisten.

08/2024
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22.1. Druckablass aus dem Trockner

Diese Geratschaft wurde entwickelt, um ein sicheres Ablassen des Drucks innerhalb von 10
Sekunden nach dem Ausschalten des Kompressors zu ermdglichen.

Wenn der Druck nicht automatisch aus dem Trockner abgelassen wird, kann der Druck manuell
abgelassen werden.

f Das Ablassen von Druckluft stellt eine Verletzungsgefahr dar.

Das Tragen eines Gehorschutzes wird empfohlen, da das Druckablassen mit
Larm verbunden ist.

Schalten Sie die Druckluftquelle aus, bevor Sie den Druck aus dem Gerat
ablassen.

Druckablassen mithilfe des Displays

o siehe Kap. 21.3 flr den Vorgang des Druckentlastens mit der Anzeigeeinheit

Manueller Druckablass
o Offnen Sie die Ablassstopfen am Ablassmodul der Geratschaft (Abb. 17).

1

Abb. 17: Druckblas aus den Trocknerkammern

e Trennen Sie den Schlauch (2) vom unteren Teil des Kondensatabscheiders (3) (Abb. 18).

2 T,

e

Abb. 18: Druckblass aus dem Kiihler und dem Kondensatabscheider

e Das Verfahren des manuellen Druckablasses aus der Geratschaft ist nach rund 2 Minuten
abgeschlossen.
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22.3. Produktbetrieb liberpriifen

o Kontrollieren Sie die Funktion der Lufter (optisch). Die Lufter missen in Betrieb sein, wenn die
Luftzufuhr eingeschaltet ist. Sollte das Ergebnis negativ sein, suchen Sie nach der Ursache fir
diesen Zustand oder rufen Sie den Kundendienst an. Probleme oder kontaktieren Sie einen
Servicemitarbeiter, falls ein Fehler erkannt wurde.

o Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel und die angeschlossenen Druckluftschlauche
unbeschadigt sind. Ersetzen Sie beschadigte Komponenten oder kontaktieren Sie einen
Servicemitarbeiter.

e Uberpriifen Sie die Umgebungstemperatur — die Umgebungstemperatur muss unter der
Temperaturgrenze (40 °C) liegen. Kiihlen Sie den Bereich, wenn die Temperatur zu hoch ist.

e Uberpriifen Sie die Serviceanzeige auf dem Display und planen Sie den Service nach Bedarf.

» Uberpriifen Sie die Betriebsbedingung der Ausriistung (siehe Kapitel 22.6).

22.4. Uberpriifen Sie die Druckluftanschliisse auf Dichtigkeit und iiberpriifen Sie das
Gerat

Dichtigkeitstest

e Uberprifen Sie das pneumatische System des Trockners auf Undichtigkeiten, wenn der Trockner
lauft und unter Druck steht.

¢ Verwenden Sie ein Lecksuchgerat oder Seifenwasser, um alle Verbindungen und Anschlisse
auf Undichtigkeiten zu Uberprifen. Verbindungen, an denen Undichtigkeiten festgestellt wurden,
sind festzuziehen oder erneut abzudichten.

Uberpriifung der Geritschaft

e Uberpriifen der Lfterfunktion — die Lifter miissen wahrend der festgelegten Arbeitszyklen des
Kompressors laufen.

e Uberprifen Sie die Magnetventiie im Ventiimodul — die Ventile sollten gemaR
Betriebsbeschreibung zyklisch zwischen den Kammern schalten im Kap. 8.1.

e Uberpriifen Sie den Zustand der internen Filter und Filtersatze — die Filter miissen unbeschadigt
und ausreichend sauber sein.

e Uberpriifen Sie den Zustand der internen Filter und Filtersatze.
e Uberpriifen Sie die Betriebsbedingung der Ausristung (siehe Kap. 22.6).

e Ersetzen Sie bei Ausfallen alle defekten Teile.

22.5. Uberpriifung der Stromanschliisse

A Stromschlaggefahr!
Untersuchen Sie die Stromanschliisse des Produkts bei gezogenem Netzstecker.
e Uberpriifen Sie die mechanische Funktion des Netzschalters.
e Uberprifen Sie das Netzkabel und die Stromleiter auf Unversehrtheit.
o Uberpriifen Sie, ob die Kabel an den Anschlusskasten angeschlossen sind (Sichtpriifung).

e Uberprifen Sie alle Schraubverbindungen der griin-gelben PE-Erdungsleiter.

22.6. Uberpriifung der Betriebsbedingungen des Trockners

e Uberpriifen Sie die Serviceanzeige und Alarme am Display, wie in Kapitel 21 angegeben, und
planen Sie den Service oder Reparaturen nach Bedarf.
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e Nur ein Servicetechniker ist zum Andern von Programmparametern berechtigt. Hierfiir werden
die Cursortasten auf dem LOGO!-Modul verwendet und es muss zuvor ein Passwort eingegeben
werden.

e Der Bediener kann die einzelnen Werte auf dem Display uberwachen, hat jedoch keinen Zugriff
auf die Parameter des Programms.

Anzeige eines anstehenden oder abgelaufenen Serviceintervalls

Siehe Kap. 21.

Konfiguration eines neues Serviceintervalls

Drucken Sie gleichzeitig ESC und » und halten Sie die Tasten 10 Sekunden lang gedrickt, um das
Serviceintervall zuriickzusetzen. Nach Abschluss wechselt das Display wieder auf den
Startbildschirm zurtck.

Die SETUP-Funktion fur ein neues Serviceintervall ist nur aktiv, wenn der Trockner ein anstehendes
Serviceintervall anzeigt oder ein Serviceintervall abgelaufen ist. Nach Abschluss erhoht sich der
MAINT-Zahler (Anzahl der ausgefuhrten Serviceeinsatze) um eins. Siehe Bildschirm: Zahler

Informationsbildschirme — Version ADXX00 S

Informationsbildschirme werden durch gleichzeitiges Dricken und Halten der ESC- und
Cursortasten aktiviert.

e ESCund € - ,COLUMNS TIMING"*-Bildschirm

COLUMNS
- Informationen zu den definierten Ventilzykluszeiten TIMING
- INLET_A(INLET_B) — Dauer der Adsorptionsphase [P URGE _ A = 100s
(Halbzyklus) fir Kammer A (Kammer B)
INLET _A-= 120s
- PURGE_A(PURGE_B) - Dauer der
Regenerationsphase fiir Kammer A (Kammer B) INLET _B-= 120s
PURGE _B = 100s

e ESCund ¥ — ,COUNTER"-Bildschirm

- Informationen zu Zahlern, der Anzahl der
ausgefuhrten Serviceeinsatze und der Anzeige, wie
haufig die Magnetventile aktiviert wurden

COUNTERS :

- MAINT — Anzahl der Serviceeinsatze MAINT 0 x
- VALVE - Haufigkeit der Aktivierung der VALVE 4
. . . . . X
Magnetventile (die angezeigte Zahl zeigt die Anzahl
an, wie haufig das Einlass_A-Ventil in Kammer A Version V3.00

aktiviert wurde)

- Version — Softwareversion
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e ESCund A —,OPERATING TIME"-Bildschirm

Informationen zu den Betriebsstunden: TOTAL, RUN,
STANDBY, verbleibende Zeit bis zum nachsten
Serviceintervall und Wert des definierten
Serviceintervalls

TOTAL HRS — Gesamteinschaltzeit des Trockners
RUN HRS — Gesamtzykluszeit des Trockners
STAND.HRS — Gesamtzeit im STANDBY-Modus

TIME-to-MT — verbleibende Zeit bis zum nachsten
Serviceintervall

SERV.INTER - Wert des festgelegten
Serviceintervalls

TOTAL HRS 0

RUN HRS 0
STAND.HRS 0
TIME-to-MT 1h
SERV.INTER 0h
SETUP=ESC+Mr/10s/

e ESC und » (driicken und 10 Sekunden gedriickt halten) — fir die Konfiguration eines neuen
Serviceintervalls nach Abschluss eines Serviceeinsatzes (siehe oben — Konfiguration eines
neuen Serviceintervalls)

Informationsbildschirme — Version ADXX00 C

Die Bildschirme werden durch gleichzeitiges Driicken und Halten der ESC- und Cursortasten
aktiviert. Die Bildschirme ,COLUMNS TIMING* (ESC+ <) und ,OPERATING TIME" (ESC+ A) sind
identisch mit der Version ADXX00 S. Auch die Kombination zum Einstellen eines neuen Service-
Intervalls (ESC+p») ist identisch. Es gibt einen Unterschied im Bildschirm ,COUNTERS*.

e ESCund ¥ — ,COUNTER"-Bildschirm

Informationen zu Zahlern, der Anzahl der
ausgefihrten Serviceeinsatze und der Anzeige, wie
haufig die Magnetventile aktiviert wurden

MAINT — Anzahl der Serviceeinsatze

VALVE - Haufigkeit der Aktivierung der
Magnetventile (die angezeigte Zahl zeigt die Anzahl
an, wie haufig das Einlass_A-Ventil in Kammer A
aktiviert wurde)

EC -  Anzahl der  Aktivierungen und
Gesamtbetriebsdauer im ,ECONOMY MODE"

AL — hoher PDP-Alarm — Anzahl der aufgezeichneten
Alarme und Gesamtbetriebsdauer im Alarmzustand

Version — Softwareversion

22.7. Wechsel der Innenfilter des Trockners

A\

EC

COUNTERS

VERSION WV 2.00

MAINT 0 x
VALVE 4 x
0h 6 x
0 h 0 x

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle

dar.

Trennen Sie das Gerat vor jeglichen Arbeiten von der Stromversorgung, schalten
Sie den Kompressor aus und lassen Sie den Druck aus dem Gerat vollstindig ab.

Bei Normalbetrieb muss der Filterwechsel im oberen Bereich des Trockners im festgelegten Intervall

erfolgen
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e Schalten Sie zunachst die Druckluftquelle
aus.

e Schalten Sie den Trockner nach zehn
Sekunden Wartezeit aus.

o Uberpriifen Sie den Druck im Trockner.

e Wenn die Trocknerkammer unter Druck
steht, verfahren Sie, wie in Kapitel 22.1
beschrieben.

e Losen Sie die 8 Schrauben (1).

e Demontieren Sie die Auslassabdeckung
(2), an der die Filter (3) montiert sind.

o Ldsen Sie die verschmutzten Filter (3)
und ersetzen Sie diese durch neue Filter.

e Uberpriifen Sie die Dichtung (4) unten am
Auslassmodul und ersetzen Sie diese bei
Bedarf.

e Der Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

¢ Einschalten des Trockners.
¢ Einschalten des Kompressors.

e Achten Sie auf Undichtigkeiten des
Trockners.

Abb. 19: Wechsel der Innenfilter des Trockners
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22.8. Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmittel

Bei Normalbetrieb muss der Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmitteln im festgelegten Intervall
erfolgen.
o Schalten Sie zunachst die Druckluftquelle aus.

e Schalten Sie den Trockner nach zehn
Sekunden Wartezeit aus.

¢ Wenn die Trocknerkammer unter Druck steht,
verfahren Sie, wie in Kapitel 22.1 beschrieben.

e Losen Sie die 8 Schrauben (1).
¢ Entfernen Sie die Auslassabdeckung (2).

e Ziehen Sie die Kassetten (3) heraus und
ersetzen Sie diese durch neue Kassetten.

e Uberprifen Sie die Dichtung (4) unten am
Auslassmodul und ersetzen Sie diese bei
Bedarf.

o Gehen Sie beim Zusammenbau in umgekehrter
Reihenfolge vor und achten Sie auf die richtige
Position der Kartusche mit dem
Adsorptionsmedium (Abb. 21).

e Einschalten des Trockners.

¢ Einschalten des Kompressors.
¢ Achten Sie auf Undichtigkeiten des Trockners.

Abb. 20: Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmittel

Abb. 21: Wechsel der Kassetten mit Adsorptionsmittel
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22.9. Wechsel des logischen Kugelventils

e Schalten Sie zunachst die Druckluftquelle
aus.

e Schalten Sie den Trockner nach zehn
Sekunden Wartezeit aus.

e Wenn die Trocknerkammer unter Druck
steht, verfahren Sie, wie in Kapitel 22.1
beschrieben.

e Ldsen Sie die 4 Schrauben (1) und
entfernen Sie die Abdeckung (2).

¢ Entfernen Sie die Kugelabdeckung (3).
e Ersetzen Sie die Kugel (4).

e Uberpriifen Sie die Diisen (5) und reinigen
Sie diese bei Bedarf.

o Der Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

e Uberpriifen Sie auf Undichtigkeiten und
prifen Sie die Funktion des logischen
Ventils und der Disen — Uberprifen Sie
auch das zyklische Schalten der Kammern.

Abb. 22: Wechsel des logischen Kugelventils

22.10. Wechsel des Schalldampfers fiir den Trockner

f Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle
dar.

Der Betrieb der Geratschaft ohne Schalldampfer fithrt zu einem hohen
Gerauschpegel. Wechseln Sie die Schalldampfer nur, wenn das Gerat
ausgeschaltet ist.

e Losen Sie den Schalldampfer (1).

e Setzen Sie einen neuen Schallddmpfer
ein.

Abb. 23: Wechsel des Schalldampfers fur den Trockner
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22.11. Untersuchung des Kiihlers und des Liifters

Fur eine effiziente Trocknung mussen die Gerate und insbesondere die Ventilatoren des
Trockner-Kihlmoduls (1) sauber gehalten werden (siehe Abb. 1). Entfernen Sie Staub von der
Oberflache der Kihlrippen und Kihler und verwenden Sie hierzu einen Staubsauger oder
Druckluft.

22.12. Austausch von Filterelementen in Zubehorfiltersatzen

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle
Z f 5 dar.

Trennen Sie die Geratschaft von Strom und lassen Sie den Druck aus dem Gerat
und dem Druckluftsystem vollstandig ab, bevor Sie an der Geréatschaft arbeiten.

o Ldsen Sie den Filterbecher (1) mithilfe eines Schraubenschlissels und bauen Sie ihn aus.
¢ Bauen Sie das Filterelement (2) aus, indem Sie es nach unten ziehen.
e Setzen Sie ein neues Filterelement ein.
e Montieren Sie den Filterbecher.
e Ziehen Sie den Filterbecher leicht mit einem Schraubenschlissel fest.
Abb. 24: Austausch des Filterelements

22.13. Austausch von Sicherungen
Stromschlaggefahr!

Bevor Sie Arbeiten an dem Gerat vornehmen, trennen Sie es zunachst von der
Stromversorgung (Netzstecker ziehen).

Durchgebrannte Sicherungen sind in der Regel die Folge einer Fehlfunktion des
Gerits. Identifizieren und beheben Sie die Stérung, bevor Sie die Sicherung
austauschen

e Entfernen Sie den Sicherungshalter mit einem
Schlitzschraubendreher.

o Ersetzen Sie die defekte Sicherung. Verwenden Sie eine
Sicherung des richtigen Typs und der richtigen Stéarke,
siehe Kap. 22.2.

e Setzen Sie den Sicherungshalter wieder ein.

Abb. 25: Austausch von Sicherungen
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22.14. Wechsel der Magnetventile

é Stromschlaggefahr!
Schalten Sie die Druckluftquelle ab, schalten Sie die Geratschaft ab und trennen

Sie sie vom Strom, bevor Sie am Gerét arbeiten.

c Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle

dar.

Trennen Sie die Geratschaft von Strom und lassen Sie den Druck aus dem Gerat
und dem Druckluftsystem vollstiandig ab, bevor Sie an der Geratschaft arbeiten.

Bei Normalbetrieb muss der Wechsel der Magnetventile unten im Trockner im festgelegten Intervall
erfolgen.

Schalten Sie zunachst die Druckluftquelle aus.

Schalten Sie den Trockner nach zehn Sekunden Wartezeit aus.
Uberpriifen Sie den Druck im Trockner.

Wenn die Kammern unter Druck stehen, verfahren Sie, wie in Kapitel 22.1 beschrieben.
Lésen Sie die eine Schraube von der Ventilverbindung (1).

Trennen Sie die Ventilverbindung (1).

Lésen Sie die 4 Schrauben (2).

Entfernen Sie das Magnetventil (3).

Entfernen Sie die Ventildichtung (4-1) vom Korpus (siehe Kap. 22.15).
Reinigen Sie den Ventilsitz von Verunreinigungen.

Reinigen Sie die 16 Schrauben (2) vom Klebstoff zur Schraubensicherung.
Installieren Sie das Magnetventil (siehe Kap. 22.1522.15).

Installieren Sie die neue Ventildichtung (4-1) (siehe Kap. 22.15).

Installieren Sie das neue Magnetventil mithilfe der 4 Schrauben (2) und verwenden Sie eine
Schraubensicherung an den Schraubengewinden (z. B. Loctite 243).

Setzen Sie die Magnetventilverbindung wieder ein und befestigen Sie diese mit einer
Schraube.

Einschalten des Trockners.
Einschalten des Kompressors.

Achten Sie auf Undichtigkeiten des Trockners.

NP_AD500-2250-7_08-2024 -96- 08/2024



PRODUKTWARTUNG

Abb. 26: Wechsel der Magnetventile

22.15. Zusammenbau eines Magnetventils

Die Ersatz-Magnetventile werden als einzelne Ersatzteile geliefert. Das neue Ventil muss
zusammengebaut werden, bevor ein Magnetventil getauscht wird.

e Montieren Sie die Magnetspule (4-5) am Ventilkorpus (4-4) und sichern Sie sie mit der Mutter
(4-6).

e Setzen Sie die Membranfeder (4-3) in die Membran (4-2) ein und setzen Sie sie in die montierte
Magnetspule und die Korpusbaugruppe ein.

¢ AnschlieBend montieren Sie die Ventildichtung (4-1) am Trocknerkorpus.

6

I

\/

4-5

Abb. 27: Zusammenbau eines Magnetventils
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23. LANGFRISTIGE AURERBETRIEBNAHME

Wenn der Trockner langere Zeit nicht benutzt wird, empfiehlt es sich, die Druckluftzufuhr zum Gerat
abzuschalten, den Druck aus den Trocknerkammern abzulassen und das Gerat vom Stromnetz zu
trennen.

24. ENTSORGUNG DES GERATS

Lassen Sie den Druck aus den Trocknerkammern ab (siehe Kap. 22.1).
Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.

Entsorgen Sie das Gerat gemal den geltenden Vorschriften.

Beauftragen Sie ein Fachunternehmen mit der Abfalltrennung und -entsorgung.

Verschlissene Bauteile haben keine negativen Auswirkungen auf die Umwelt.
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A\

Stromschlaggefahr!

Stromversorgung (Netzstecker ziehen).

dar.

>

Bevor Sie Arbeiten an dem Gerat vornehmen, trennen Sie es zunachst von der

Das Arbeiten mit Druckkomponenten unter Druck stellt eine Verletzungsquelle

Vor allen folgenden Arbeiten am Gerat ist es erforderlich, die Druckluftzufuhr zu
unterbrechen und den gesamten Druck aus dem Gerat abzulassen.

A\

Storung

Verschlechterte
Trocknungsleistung
— Taupunkt bei
hohem Druck
(Kondenswasser in
der Luft)

Trockner ist sehr
laut

Mogliche Ursache

Niedriger Betriebsdruck

Die Regeneration des Magnetventils
funktioniert nicht.

Luftaufbereitungsdise verstopft

Kuhlerlifter funktioniert nicht

Kihler verschmutzt

Schalldéampfer am Ausgang zum
Regenerationsventil verstopft

Lufter beschadigt.
Schalldampfer beschadigt

Luft entweicht durch das
Ablassventil am Trocknereingang

Die Fehlerbehebung darf nur von einem qualifizierten Servicemitarbeiter
durchgefihrt werden.

Losung

Reduzieren Sie den Luftbedarf,
prufen Sie die Leistung der
Druckluftquelle, beheben Sie
mogliche Leckagen in
Verteilersystem.

Spulenfunktion Uberprifen, bei
Bedarf reparieren

Uberpriifen Sie den Zustand des
Ventils und reinigen oder ersetzen
Sie das Ventil, wenn das Problem
weiterhin besteht.

Duse reinigen oder austauschen
(Siehe Produktwartung)

Stromquelle zum Lufter Gberprifen
Beschadigten Lifter auswechseln
Den Kihler Gberprifen und bei
Bedarf reinigen

Schalldampfer tGberprifen Reinigen
oder ersetzen Sie den
Schallddmpfer, wenn der
Strémungswiderstand zu hoch ist
oder eine starke Verschmutzung
vorliegt.

Beschadigten Lufter auswechseln

Den Schalldampfer ersetzen

Alle Anschlisse und Verbindungen
des Trockners (auch an den Strom)
prufen, den Trocknerbetrieb prifen,
den Arbeitsdruck des Trockners
prufen und defekte Teile ersetzen

08/2024
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Hoher Arbeitsdruck von der Die Druckeinstellung an der
Druckluftquelle Druckluftquelle Gberprifen

Verbindung kontrollieren — bei
Beschadigung tauschen

Luft entweicht Magnetventil am Trocknereingang UberprUfen Sie den Zustand des
durch das funktioniert nicht Ventils — reinigen oder ersetzen Sie
Ablassventil am das Ventil, wenn das Problem
Trocknereingang weiterhin besteht.

Uberprifen Sie die internen Filter
Hoher Druck im Gerat aufgrund von = und die Zubehdr-Filterbaugruppen.
verstopften Filtern Reinigen oder ersetzen Sie die

verschmutzen Filter.

)* Uberpriifen Sie nach jeder Fehlfunktion des Trockners die Funktion des Uberdruckventils.

Uberpriifen Sie den Feuchtigkeitsgehalt in der Luft, die aus den Luftbehilter
stromt (siehe Kapitel ,Technische Daten“), um Schaden an den nachfolgend
installierten Gerédten zu verhindern.

Sobald ein Trocknerdefekt beseitigt ist und alles wieder zusammengebaut wurde, muss der
Trockner schnell aufbereitet werden. Dies geschieht am besten, wenn der Kompressor bei einem
gleichmaRigen Druck von ca. 1 bar fur mindestens 1 Stunde benutzt wird; danach Trockenheit der
Druckluft prifen.

25. REPARATURDIENST

Reparaturen wahrend der Garantielaufzeit und danach sind vom Hersteller, seinem autorisierten
Vertreter oder von durch den Lieferanten zugelassenen Servicemitarbeitern durchzuflihren.

Achtung!

Der Hersteller behalt sich das Recht auf Anderungen der Geréatschaft ohne Vorankiindigung vor.
Anderungen beeintrachtigen nicht die Funktionen des Gerats.
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Navod na pouzitie si pred pouzitim vyrobku starostlivo precitajte a uschovajte. Navod na pouzitie
slizi na spravne pouzivanie - inStalaciu, obsluhu a udrzbu vyrobku.

Navod na pouzitie zodpoveda pri tlaCi vyhotoveniu vyrobku a stavu podla prislusnych
bezpecnostno-technickych noriem. Vyrobca si vyhradzuje vSetky prava na ochranu pre uvedené
zapojenia, postupy a nazvy.

Slovenska verzia predstavuje original navodu na pouzitie. Preklad navodu na pouzitie je vykonany
v sulade s najlepSimi znalostami. V pripade nejasnosti plati slovenska verzia textu.

1. ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE

Tento vyrobok je v zhode s poziadavkami smernic Eurépskej unie 2006/42/EC, 2014/29/EU,
2014/30/EU, 2011/65/EU a je bezpeény pri pouziti v sulade so zamyslanym pouzitim a dodrzani
vSetkych bezpecnostnych pokynov.

Navod na pouzitie je vypracovany v sulade s poziadavkami smernice 2006/42/EC.

2. POUZITE SYMBOLY

V navode na pouZzitie, na vyrobku a baleni sa pouzivaju nasledujuce znacky a symboly:

VSeobecna vystraha

Vystraha - nebezpecenstvo zasahu elektrickym prudom
Vystraha - kompresor je ovladany automaticky
Vystraha - horuci povrch

V§eobecné upozornenie

Citaj navod na pouzitie

% g g

CE — oznadenie

N
M

Sériové gislo

2]
- -

0
m
m

Artiklové G&islo

b

Pripojenie ochranného vodica

Poistka

Vstup tlakového vzduchu
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Vystup tlakového vzduchu

B0V . ONIOFF  7nz¢enie pre vstup sietovej $nury, poistiek zariadenia a hlavného spinaca

S0HZ60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

SIGHAL

r Vstup ovladacieho vodi¢a

Manipula¢na znacka na obale — krehké

Manipulaéna znacka na obale — tymto smerom nahor
Manipulaéna znacka na obale — chranit pred dazdom
Manipula¢na znacka na obale — teplotné medze
Manipula¢na znacka na obale — obmedzené stohovanie

Znacka na obale — recyklovatelny material

EomesJ)=ra

Vyrobca

3. POUZITIE ZARIADENIA
3.1 Zamyslané pouzitie

Susi¢ je ur€eny vyhradne na chladenie, suSenie a filtraciu bezolejového stlaéeného vzduchu pre
priemyselné pouzitie v aplikaciach, kde stlaeny vzduch vyhovuje svojimi parametrami a
vlastnostami.

Susi¢ je urCeny vyhradne na upravu vzduchu bez obsahu oleja a vybusnych alebo chemicky
nestabilnych latok.

Susic je urCeny na prevadzku v Cistych a suchych priestoroch.

3.2. Nespravne pouzitie

Nebezpecenstvo kontaminacie.
Vzduch zo susic€a nie je bez d’alSej upravy vhodny na dychanie a priamy kontakt
s potravinami.

A Nebezpeéenstvo vybuchu.
Vyrobok nie je uréeny na prevadzku v priestoroch, v ktorych hrozi
nebezpecéenstvo vybuchu.
Susi¢ nesmie byt pripojeny k olejovym kompresorom bez predradeného odlu¢ovaca oleja.
Susi¢ nesmie byt pouZity na Upravu agresivnych plynov.
Susi¢ nesmie byt prevadzkovany v priestoroch s vyskytom horfavych par.

Susi¢ nesmie byt prevadzkovany v inych podmienkach, ako je uvedené v Technickych udajoch.
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Akékolvek pouzitie vyrobku nad ramec zamyslfaného pouzitia sa povazuje za nespravne pouzitie.
Vyrobca nenesie zodpovednost za akékolvek Skody alebo zranenia v désledku nespravneho
pouzitia alebo nereSpektovania pokynov uvedenych v tomto navode na pouzitie. Riziko znasa
vyluéne prevadzkovatel / pouZivatel.

4. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Vyrobok je navrhnuty a vyrobeny tak, aby boli minimalizované akékolvek rizika spojené s jeho
pouzitim a vyrobok bol bezpeény pre pouZivatela aj pre okolie pri pouzivani podla zamyslaného
pouZzitia a dodrzani nasledujucich pokynov.

4.1. Pozadovana kvalifikacia personalu

o Kazdy pouzivatel musi byt zaskoleny vyrobcom alebo organizaciou poverenou vyrobcom,
pripadne oboznameny s obsluhou zariadenia inym zaskolenym pouzivatelom.

¢ Indtalaciu, nové nastavenia, zmeny, rozSirenia a opravy vyrobku smie vykonavat' len vyrobca
alebo organizacia poverena vyrobcom (dalej kvalifikovany odbornik).

-V opacnom pripade vyrobca nenesie zodpovednost za bezpecnost, spolahlivost a spravnu
funkciu vyrobku.
4.2. VSeobecné pokyny

e Pri prevadzke vyrobku je potrebné reSpektovat zakony a regionalne predpisy platné v mieste
pouzivania. Za dodrZiavanie predpisov je zodpovedny prevadzkovatel a pouzivatel.

o Pred kazdym pouZitim vyrobku je potrebné, aby sa pouzivatel presvedcil o jeho riadnej funkcii
a bezpe€nom stave. Pred zabudovanim do inych zariadeni musi dodavatel posudit, ¢i dodavany
vzduch a kon$trukcia zariadenia vyhovuje poziadavkam daného ucelu pouzitia. ReSpektujte s
tymto zretelom technické udaje vyrobku. Hodnotenie zhody ma pri zabudovani vykonavat
vyrobca - dodavatel kone¢ného vyrobku.

4.3. Ochrana pred nebezpeénym napatim a tlakom
o Zariadenie mdze byt pripojené iba na spravne namontovanu zasuvku s ochrannym pripojenim.

o Pred pripojenim vyrobku sa musi skontrolovat, i su sietové napatie a sietovy kmitoCet uvedené
na vyrobku v sulade s hodnotami napdjacej siete.

e Pred uvedenim vyrobku do prevadzky treba skontrolovat pripadné posSkodenia pripajanych
pneumatickych a elektrickych rozvodov. PoSkodené pneumatické a elektrické vedenia sa musia
ihned vymenit.

o Pri nebezpecnych situaciach alebo technickych poruchach je potrebné vyrobok ihned odpojit’ zo
siete (vytiahnut sietovu vidlicu).

¢ Pretlakovy ventil sa nesmie prestavovat’ a pouzivat na odtlakovanie zariadenia.

4.4, Originalne nahradné diely a prislusenstvo

e Bezpecnost obsluhujuceho personalu a bezporuchova prevadzka vyrobku su zarucené len pri
pouzivani originalnych Casti vyrobku. Pouzivat sa smie len prisluSenstvo a nahradné diely
uvedené v technickej dokumentacii alebo vyslovene povolené vyrobcom.

o Na 3kody, ktoré vznikli pouzivanim iného prisluSenstva a nahradnych dielov ako predpisuje
alebo odporuca vyrobca, sa zaruka nevztahuje a vyrobca za ne nenesie zodpovednost.
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5. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY

Zariadenie sa od vyrobcu zasiela v prepravnom obale. Tym je vyrobok zabezpeleny pred
poskodenim pri preprave.

A
A

&
A

5.1.

Nebezpecenstvo posSkodenia pneumatickych casti.

SusSi€¢ sa smie prepravovat’ len bez tlaku. Pred prepravou nevyhnutne vypustit’
tlak vzduchu z komor a vypustit’ kondenzat z odlu¢ovaéa kondenzatu.

Originalny obal uschovat’ pre pripadné vratenie zariadenia Pri preprave pouzivat’
podla moznosti vzdy originalny obal zariadenia pre optimalnu ochranu vyrobku.
Ak bude pocas zarucnej lehoty potrebné vyrobok vratit’, vyrobca neruci za Skody
spdsobené nespravnym zabalenim vyrobku.

Pocas prepravy a skladovania chranit zariadenie pred vysokou vihkostou, necistotou
a extrémnymi teplotami. Neskladovat v priestoroch spolu s prchavymi chemickymi
latkami.

Ak nie je uschovanie originalneho obalu mozné, zlikvidujte ho Setrne k Zivotnému
prostrediu. Prepravny karton sa mdze vyhodit’ so starym papierom.

Zariadenie je zakazané skladovat’ a prepravovat’ mimo definovanych podmienok,
pozri nizSie.

Podmienky okolia

Vyrobky je mozné skladovat v priestoroch a dopravnych prostriedkoch bez stép prchavych
chemickych latok pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota —25°C az +55°C, do 24h az +70°C
Relativna vihkost’ max. 90% (bez kondenzacie)
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6. VARIANTY
Jednotlivé varianty susSi¢a su znacené v tvare:
ADE F-G/H (napr. AD1500 S-40/8b),
Vyznam pismen E, F, G, H je uvedeny v nasledujucej tabulke sumarizujucej mozné varianty susica.

Varianty susica
AD — Oznacenie radu susi¢ov
500 500 I/min (30 m3/h)
750 750 I/min (45 m?/h)
E — Nominalny prietok pri 7 Bar(g) 1000 1000 I/min (60 m3/h)
1500 1500 I/min (90 m3h)
2250 2250 I/min (135 m3/h)
S Standardna verzia
F — Verzia suSiCa Verzia so snima¢om rosného bodu
a riadenou regeneraciou
20 Tlakovy rosny bod -20°C
40 Tlakovy rosny bod -40°C
8b 6 - 8 Bar(g)
10b 8 - 10 Bar(g)

G — Tlakovy rosny bod pri 7 / 9 Bar(g)

H — Pracovny tlak

ADS500-1000 AD1500 AD2250

7. DOPLNKOVE VYBAVENIE
Doplnkové vybavenie nie je predmetom zakladnej dodavky, je potrebné objednat ho osobitne.

Suprava filtrov

SuSi¢ mbdze byt vybaveny supravou filtrov vystupného stlateného vzduchu podla poziadavky.
Supravy filtrov pre jednotlivé varianty suSi€a su uvedené nizSie.
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Nazov

Specifikacia filtra

Susié

Artiklové cCislo

SADA FILTROV FS 49AH® AC/HC/0,01um AD-500-1250 E,S 447000001-179
SADA FILTROV FS 50AH® AC/HC/0,01um AD-1500-2250 E,S 447000001-180
SADA FILTROV FS 51AHP AC/HC/0,01um AD-500-1250 C 447000001-169
SADA FILTROV FS 52AH® AC/HC/0,01um AD-1500-2250 C 447000001-170
SADA FILTROV FS 49S @ 0,01um AD-500-1250 E,S 447000001-171
SADA FILTROV FS 50S @ 0,01um AD-1500-2250 E,S 447000001-172
SADA FILTROV FS 51S® 0,01um AD-500-1250 C 447000001-173
SADA FILTROV FS 52S @ 0,01um AD-1500-2250 C 447000001-174
SADA FILTROV FS 49F 3 lum AD-500-1250 C 447000001-175
SADA FILTROV FS 50F lum AD-1500-2250 C 447000001-176
SADA FILTROV FS 51F 3 lum AD-500-1250 E,S 447000001-177
SADA FILTROV FS 52F 3 lum AD-1500-2250 E,S 447000001-178

3 Doplnkové filtracné supravy ,Sada filtrov FS 49S-FS 52S*“ a ,Sada filtrov FS 49F-FS 52F“ obsahuju drziak
a1, resp. 0,01 ym Casticovy filter

) Doplnkova filtracna suprava ,Sada filtrov FS 49AH-FS 52AH -obsahuje drziak a 0,01 ym casticovy filter
s AC filtrom (aktivne uhlie) a HC (katalytickym) filtrom.

8. FUNKCIA VYROBKU
8.1. Konstrukcia a princip €innosti

Konstrukcia susica

SuSi¢e radu AD predstavuju adsorpéné susSiCe zalozené na metdde PSA (,Pressure Swing
Adsorption®) Obr. 1. Susi¢ pozostava z chladi¢a stlateného vzduchu s ventilatormi (1), odlu¢ovaca
kondenzatu (13), vstupného ventilového modulu (2), dvoch komér s vymenitelnymi kazetami
naplnenymi adsorbentom (3),vystupného modulu (4) a riadiacej jednotky (5).

Vstupny ventilovy modul je osadeny vstupnymi (8, 9) a regeneracnymi (6, 7) solenoidnymi ventilmi
typu NC, ktoré sluzia na cyklické prepinanie komér. Na vystupoch regeneraénych ventilov su
osadené timi¢e hluku (11). Vo vystupnom module sa nachadza vystupny logicky ventil
a regeneracné trysky. Vo verzii ,C* je su€astou vystupného modulu snima¢ rosného bodu.

Vstup stlateného vzduchu do zariadenia (12)sa nachadza na spodnej strane chladi¢a. Vystup
stlaeného vzduchu(17) sa nachadza vo vystupnom module.

Vypina€, konektor napajacej Snury a konektor pre privedenie riadiaceho signalu (napr.
z kompresora) su umiestnené zospodu v prednej Casti suSi¢a. V zadnej Casti je umiestneny
konektor (RJ45) pre pripojenie do siete ethernet.

Princip ¢innosti

Vstupujuci vzduch prechadza cez chladi¢ a odlu¢ova€ kondenzatu do ventilového modulu, kde je
usmerneny do aktivnej komory s adsorbentom, v ktorej je vzduch vysu$eny. Nasledne vzduch
prechadza cez vstavané filtre (Pozri Obr. 1, vystupny modul a vystupné filtre (ak je nimi suSi¢
vybaveny) na vystup. Vo vystupnom module je cez regeneracné trysky ¢ast vzduchu smerovana
do druhej, regenerovanej komory. Regeneracny vzduch s vlhkostou odobranou z adsorbentu je
cez timi¢ hluku uvolneny do okolia. Cinnost komér sa cyklicky prepina.
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Nebezpeéenstvo vysokej teploty.
Je zakazané vytvarat’ prekazky pre pradenie vzduchu pred a za chladicom. Méze
déjst’ k nebezpeénému narastu teploty vnutornych aj vonkajsich ¢asti zariadenia.

8.2. AD500-2250 S

Verzia susi¢ov ,S* predstavuje Standardnu verziu bez snimaca tlakového rosného bodu a riadenej
regeneracie. Riadiaca jednotka v susi¢och s verziou ,S“ zabezpecuje:

vyhodnocovanie riadiaceho signalu z kompresora;

e prepinanie komér - ovladanie vstupnych a regeneracnych solenoidnych ventilov;

¢ poditanie prevadzkovych (,RUN*) hodin, kedy je susi¢ aktivny;

e pocitanie hodin v ,STANDBY" rezime;

e sledovanie servisnych intervalov a signalizacia bliziaceho sa servisu;

e poditanie zopnuti solenoidnych ventilov (pozn.: vyhodnocuje sa vstupny ventil Inlet_A);

e zobrazovanie informacii podla Specifikacie pouzivatelského rozhrania (Pozri kap. 21).

8.3. AD500-2250 C

Verzia suSiCov ,C“ je vybavena snimaCom tlakového rosného bodu a umozZiuje riadenu
regeneraciu. Riadiaca jednotka v susi¢och s verziou ,C* zabezpecuje navyse vo i verzii ,S*

¢ snimanie a vyhodnocovanie hodnoty tlakového rosného bodu (PDP);

¢ signalizaciu vysokého rosného bodu;

¢ riadenie regeneracie — moznost pozastavit regeneraciu (,ECONOMY* rezim);
e pocitanie hodin v ,ECONOMY* rezime.

8.4. Prevadzkové rezimy

Rezim ,,RUN*

Susi¢ je vrezime ,RUN“ ked je aktivny riadiaci signal z kompresora. Ventilatory chladi¢a su
spustené a komory sa cyklicky prepinaju ventilmi podla nizSie uvedeného ¢asového diagramu. T
predstavuje periédu prepinania komér, dT predstavuje fazu vyrovnania tlaku v komorach pred ich
prepnutim.
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Casovy diagram prepinania ventilov — rezim ,,RUN“

Casovanie ventilov - ON (otvoreny), OFF (zavrety)
IV 1,2 - vstupné ventily | RV 1,2 - regeneracné ventily

T

T ‘ : : :
~ ONff—— T : :
> . .
o %—edT
OFF : :
1T : 2T : 3T
—~ ON ‘ : R S .
2
OFF
1T 21 3T
~ ON
2
OFF
1T 2T 3T
~ ON : : IR R
OFF : : :
0 . 1T 2T . 3T

Cas [n*T]

Rezim ,,STANDBY*“

Susic je v rezime ,STANDBY*, ked je riadiaci signal z kompresora neaktivny. Ventilatory chladi¢a
su vypnuté, prepinanie komor je pozastavené.

Rezim ,,ECONOMY* (len verzie ,,C“)

Rezim ,ECONOMY* sa nachadza len v susi¢och vybavenych snima¢om rosného bodu.

Susi¢ sa prepina do ,ECONOMY* rezimu, ak je rosny bod pocas definovaného ¢asu nizsi, ako je
pozadovana hodnota (lidi sa podla variantu susi¢a). Regeneracia komoér je pozastavena, komory
sa vSak nadalej cyklicky prepinaju ventilmi podla nizSie uvedeného ¢asového diagramu.

Ked rosny bod stupne a priblizi sa k pozadovanej hodnote, ,ECONOMY* rezim je ukon€eny a susic
sa prepina do rezimu ,RUN®,

Maximélna dizka ,ECONOMY* rezimu je ¢asovo obmedzena. Po tejto dobe sa su$i¢ na kratko
prepina do Standardného ,RUN" rezimu a nasledne pokracuje rezim ,ECONOMY*.
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Casovy diagram prepinania ventilov — rezim ,,ECONOMY*
Casovanie ventilov - ON (otvoreny), OFF (zavrety)
IV 1,2 - vstupné ventily | RV 1,2 - regeneracné ventily
- ONbL .................. .................. ................. ]
é : : : :
OFF | | | | |
T lT T 2I-r T 3T
o ONf— U S ST ]
=
OFF
T lT T 2I-r T 3T
N ONp-o ; e ; e ;
=
OFF
T lTr T 2I-r T 3T
N ONE- .................. .................. ................. _
> . . . .
OFF | | | | |
0 1T . 2T 3T
Cas [n*T]
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Obr. 1: Susi¢e AD500 — AD1000 Popis k Obr. 1 - Obr. 2 - Obr. 3

1 Chladiaci modul

2 Vstupny ventilovy modul
3 Komora susi¢a

4 Vystupny modul

5 Riadiaca jednotka
6

7

8

9

Regeneracny solenoidny ventil
Regeneracny solenoidny ventil
Vstupny solenoidny ventil
Vstupny solenoidny ventil

10 Pretlakovy ventil

11 TImi¢ hluku

12 Vstup stlaceného vzduchu

13 Odluc€ova¢ kondenzatu

14 Tlakomer

15 Casovad

16 Miska susica

17 Vystup vzduchu
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Obr. 2: SusicAD1500 Obr. 3: SusicAD2250
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Susice su konstruované pre prevadzku v suchych, vetranych a bezprasnych vnutornych priestoroch
pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota +5°C az +40°C
Relativna vihkost’ max. 95%
AD500 AD750 AD1000 AD1500 AD2250
Verzia susiCa S C S C S C S C S C
Riadiaca [} [} [} [ ] [ ] [ ] [ J [ J [} [}
jednotka
Snimac rosného
B [} B [ ] - [ ] - [ J - [}

bodu
Nominalny
vstupny prietok I/min 500 750 1000 1500 2250
pri 7 Bar(g)
Napatie Y 230
Frekvencia Hz 50/ 60
Prikon A 0,3 0,3 0,6 0,4 0,5
Tlakovy rosny °C 28
bod (TRB) 700

. 6-8
Pracovny tlak Bar(g) 8-10
Maximalny tlak Bar(g) 10
Minimalny tlak Bar(g) 3
Hladina hluku
pri tlaku 7 Bar(g) = dB(A)
(Lpa)
ReZim prevadzky % S1-100 S1-100 S1-100 S1-100 S1-100
Regeneracna ' PDP -20°C: 15%" / 12,5%?
strata pri 79/9 o PDP -40°C: 20%? / 17,5%?
Bar(g)? ' '
Trieda Cistoty 5 3)
vzduchu (ISO :; %'3'14)
8573-1:2010) -
S ozmery (neto) 530x350x965 530x350x1310 = 530x350x1460
Hmotnost netto kg 469 589 649

D Plati pre verziu s pracovnym tlakom 6 — 8 Bar(g)

2 Plati pre verziu s pracovnym tlakom 8 — 10 Bar(g)

3 Plati pre verziu s TRB -20°C

4 Plati pre verziu s TRB -40°C

3V pripade poZziadavky na tlakovy rosny bod -70°C prosim kontaktuje vyrobcu

b) Regeneracné straty su orientacné a zodpovedaju pracovnému tlaku 7 Bar(g) (pri verzii 6 — 8 Bar(g)) a 9
Bar(g) (pri verzii 8 — 10 Bar(g)). Predstavuju uplné straty vratane odtlakovania komér na zaciatku procesu
regeneracie.

9 Hodnota hmotnosti je informativny Udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia

08/2024 -113- NP_AD500-2250-7_08-2024



TECHNICKE UDAJE

9. KOREKCIA MAXIMALNEHO PRIETOKU VZDUCHU NA VSTUPE SUSICA

Nominalny vstupny prietok uvedeny v tabulke s technickymi Udajmi zodpoveda nasledujucim

prevadzkovym podmienkam:

Pracovny tlak

Teplota vstupujuceho vzduchu

Obsah vlhkosti vo vstupujucom vzduchu

Teplota okolia

7 Bar(g)

100°C

Absolutna vihkost 27,5 g/m? pri 0 Bar(g)
Zodpoveda kompresorom nasavanému vzduchu
s teplotou 30°C a relativnou vihkostou 90% pri
normalnom atmosférickom tlaku

30°C

Pri inych prevadzkovych podmienkach sa maximalny prietok vzduchu susi€om (Qm) vypocita
pomocou nominalneho prietoku uvedeného vyssie v technickych udajoch (dalej Qn) a kombinacie
korekénych faktorov ki, k2, kspomocou vztahu:

Qm = kax kax ksxQn

Korekény faktor ki — vplyv pracovného tlaku

Pracovny tlak (Bar(g))

Ky

Pracovny tlak (Bar(g))

Ky

6 — 8 Bar(Q)
5 6 7 8 9 10
0,75 0,88 1,00 1,12 1,25 1,37
8 — 10 Bar(g)
5 6 7 8 9 10

0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10

Korekény faktor k, — vplyv teploty vstupujuceho vzduchu

Teplota (°C)
Kz

90 100 110 120
1,05 1,00 0,91 0,85

Korekény faktor ks — vplyv teploty okolia / chladiaceho vzduchu

Teplota (°C)
Ks

25 30 35 40
1,11 1,00 0,83 0,71

Uvedeny prepocet je informativneho charakteru. Konkrétnu aplikaciu a podmienky je potrebné

konzultovat’ s vyrobcom.

10. CISTOTA VYSTUPUJUCEHO VZDUCHU

Podla pouzitej doplinkovej filtracie (kap. 7) je v zavislosti od variantu su$i¢a mozné dosiahnut
nasledujucu C&istotu vystupujuceho vzduchu (Cistota je vyjadrena v tvare A.B.C triedami Cistoty pre
pevné Castice - A, obsah vodnej pary - B a obsah oleja - C podla ISO 8573-1:2010).

Filtracna suprava

Tlakovy rosny bod FS 49-52 F FS 49-52 S FS 49-52 AH

-20°C 1.3.1 1.3.1

-40°C 1.2.1 1.2.1
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f Nebezpecéenstvo nespravnej instalacie.

Zariadenie smie instalovat’ a po prvykrat uviest’ do prevadzky len kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnost'ou je zaskolit' obsluhujici personal o pouzivani a
udrzbe zariadenia. Instalaciu a zaskolenie obsluhy potvrdi zapisom v zazname o
instalacii zariadenia (pozri Priloha).

11. INSTALACNE PODMIENKY

e Zariadenie sa smie inStalovat a prevadzkovat len v suchych, dobre vetranych a bezprasnych
priestoroch pri podmienkach uvedenych v Technickych udajoch.

é Nebezpecenstvo posSkodenia zariadenia.

Zariadenie nesmie byt prevadzkované vo vonkajSom prostredi, ani vo vihkom
alebo mokrom prostredi.

Nebezpecenstvo vybuchu.
Zariadenie je zakazané pouzivat' v priestoroch s pritomnostou vybusnych
plynov, prachov alebo horlavych kvapalin.

o Susi¢ sa musi inStalovat tak, aby bol fahko pristupny pre obsluhu a udrzbu a aby bol pristupny
vyrobny Stitok.

o Susi¢ musi stat na rovnom, dostato¢ne stabilnom podklade (pozor na hmotnost zariadenia, pozri
Technické udaje).

12. ZOSTAVENIE SUSICA
¢ Vybalit susi¢ z obalu.

e Ulozit susi¢ na miesto prevadzky (Obr. 4).
12.1. Manipulacia
A Pri manipulacii so zariadenim su potrebné aspon dve osoby.

Na vyrobku sa v spodnych konzolach nachadzaju integrované rukovate. PoCas manipulacie kazda
osoba uchyti zariadenie jednou rukou za rukovat’ a druhou za komoru susica.
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Obr. 4: Manipulacia so zariadenim

13. PNEUMATICKE PRIPOJENIE

13.1. Vstup stlaéeného vzduchu

e Pripojit vystup zo zdroja stlateného
vzduchu na vstup susi¢a (1) (Obr. 5).

e Pripojenie G 3/4".

Obr. 5: Vstup stlaceného vzduchu

13.2. Vystup stlaéeného vzduchu

e Pripojit vystup zo susiéa (1) do rozvodu 1

stlaeného vzduchu (Obr. 6).
e Pripojenie G 3/4". . 5 ) ===

Obr. 6: Vystup stlaéeného vzduchu
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> B> B> P

13.3.

Vystup (1) z automatického odvodu
kondenzatu (2) pripojit hadi¢kou

na odpadové potrubie alebo do pribalenej
zbernej nadoby (Obr. 7).

e Pri pripojeni priamo do odpadu sa odporuca
pouzit' timi¢ hluku.

Nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

Susi¢ je uréeny vyhradne na upravu vzduchu bez obsahu oleja a vybusnych
alebo chemicky nestabilnych latok. Susi¢ nesmie byt pouzity na upravu
agresivnych plynov.

Nebezpecéenstvo poskodenia pneumatickych €asti.
Maximalny tlak vstupujuceho vzduchu je 10 Bar(g).

Nebezpecenstvo prehriatia zariadenia a poSkodenia pneumatickych ¢asti.
Maximalna teplota vstupujiceho vzduchu je 150°C.

Za vystupom zo suSi¢a je potrebné pouzit' spatny ventil, aby bolo mozné
odtlakovat’ susi¢ (napr. pri servise) bez potreby vypustenia tlaku z rozvodu
za suSiéom.

Vystup kondenzatu

Obr. 7: Vystup kondenzatu

14. ELEKTRICKE ZAPOJENIE

e Vyrobok sa dodava so $nurou zakonéenou vidlicou s ochrannym kontaktom. Vidlicu sietove;j
Snury zapojit' do sietovej zasuvky.

e Zasuvka musi byt z bezpecnostnych dévodov dobre pristupna, aby sa vyrobok v pripade
nebezpecenstva mohol bezpecne odpoijit' zo siete.

e Prislusny prudovy okruh musi byt v rozvode elektrickej energie isteny maximalne 16 A.

A\
A\

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pradom.

Je nevyhnutne potrebné resSpektovat’ miestne elektrotechnické predpisy. Napatie
siete a kmitoéet musia suhlasit’ s udajmi na pristrojovom Stitku.

Nebezpecenstvo poziaru a urazu elektrickym pradom.
Elektricky kabel sa nesmie dotykat’ horucich €asti zariadenia a pripajacich hadic.

08/2024
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f Nebezpecenstvo poziaru a urazu elektrickym pradom.
Elektricka sSnura na pripojenie na elektricku siet’ nesmie byt zlomena.

14.1. Pripojenie elektrickej Snury

e Napdjaciu Snuru pripojit do zasuvky (1)
susica (Obr. 8).

230V __, ON/OFF

50Hz/60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Obr. 8: Pripojenie elektrickej Snary

14.2. Pripojenie riadiaceho signalu z kompresora

o Pripojit napdjaci vodi¢ do suSica
e Do zasuvky (1) suSi¢a pripojit
elektricku Snuru kompresora (Obr. 9).

230V __, ON/OFF

50Hz/60Hz 2xT1.6A,250V Main Power Switch

Obr. 9: Pripojenie riadiaceho signalu

15. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY

Skontrolovat, Ci boli odstranené vsetky fixacné prvky pouZité pocCas prepravy.

Skontrolovat' spravne pripojenie vedeni stlaeného vzduchu.

Skontrolovat riadne pripojenie elektrického rozvodu.
¢ Skontrolovat polohu vypinaca (1) (Obr. 16) , musi byt v polohe ,I*.

¢ Skontrolovat’ pripojenie Snury riadiaceho signalu susica.

16. PRIPOJENIE K SIETI ETHERNET
Susi¢ je mozné prostrednictvom riadiacej jednotky pripojit' do siete Ethernet 10/100 M nasledovne:
o Kablom pripojit sietovy Ethernet kabel k zasuvke RJ-45 zadnej strane susica.
¢ Nastavenie IP adresy pre pripojenie do lokalnej siete:
- Prednastavend IP adresa BM modulu je: 192.168.0.3.
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- Pouzivatel poziada pri inStalacii servisného technika o nastavenie zZiadanej IP adresy.

Obr. 10: Pripojenie do siete Ethernet

16.1. Konfiguracia Web Servera

Riadiaca jednotka su8i¢a ma v sebe zabudovanu funkciu Web Server, ktora umozfiuje monitoring
¢innosti vyrobku pomocou PC, smartfonu alebo tabletu prostrednictvom Standardnych web
prehliadacov (Firefox, Opera, Safari, Google Chrome...).

Po pripojeni susi¢a k sieti Ethernet je prihlasenie do Web servera nasledovné:

e Otvorit internet prehliadac na PC,
smartfone alebo tablete a zadat' IP adresu
zakladného modulu riadiacej jednotky
(v nadom pripade je to adresa 192.168.0.3)

e Vlozit heslo ,LOGO" a kliknut na tladidlo
,LOG on“.

e Po uspesSnom prihlaseni sa v prehliadadi |72 s sesssssssce
zobrazuje prva obrazovka, kde su uvedené | =
systémové informacie riadiacej jednotky: e
generacia modulu, typ, firmware (FW), IP
adresa a status cinnosti.
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[e==1
e Kliknutim na funkciu ,LOGO! BM* sa v S ——
prehliadaci zobrazuje aktualny virtualny stav ."i,,,,g‘s,,,,i .
obrazovky displeja. Ovladanie obrazovky OURS RUN: o h
pomocou ESC a kurzorovych klaves je Ao 'f”:‘ bar
rovnaké ako u realneho displeja. ENP_OUT 50 & C
16.2. Sledovanie pamét'ovych premennych

Druhou moznostou ako sledovat parametre susia pomocou zvolenych pamatovych premennych
je funkcia ,LOGO! Variable® . Kliknutim na tlacidlo ,LOGO! Variable® displej zobrazi obrazovku, kde
je mozné tlaCidlom ,AddVariable® zvolit sledovanie réznych pamatovych premennych podla
namapovania vyrobcom.

Priradenie premennych podla adries a typu je vidiet v tabulke PARAMETRE MAPOVANIA.

Postupne v stipcoch Range, Address, Type a Display Format sa zvolia parametre premennej (podfa
prilohy). Hodnota premennej sa zobrazi v stlpci Value. Vysledna tabulka pre monitoring moze
vyzerat' nasledovne:

X X X X X X X

2 22 2 2

Vanatie

Det Range
X v

<
2

2

Add Vrable

Type

DWORD

WORD
WORD

WORD

DWORD

OWORD

WORD

WORD

v SGNED v O
v SIGNED v -2%0

v SGNED v -500

v SIGNED v 120000

Oisplay Format Value ModVaiue

00000000§

Modfy All Valses

Poznamka:

Hodnoty ¢asovych premennych sa zobrazuju v minatach. Napr. na adrese 10 sa zobrazuje udaj v
minutach 120000, t.j. po prepocte 2000 hodin.

Hodnoty analégovych veli¢in (rosny bod) sa zobrazuju bez desatinnej Ciarky.

16.3. Odhlasenie z Web Servera

¢ Kiliknut na tla¢idlo ,Logoff‘v lavom hornom rohu. Web User

Log off
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17. SPOSOBY PRIPOJENIA AD SUSICOV K EXTERNEMU ZARIADENIU

17.1. Pripojenie susi¢ov AD500C — AD2250C

Susic¢e ADxxxxC obsahuju analégovy snimac rosného bodu s napatovym vystupom 0-5VDC a preto
digitalne vstupy maju 24VDC logiku tj. riadiaci signal, ktory vstupuje do vstupu |1 musi byt na urovni
+24VDC.

Susi¢ umoznuje pracovat' v dvoch rezimoch:

Rezim trvalej prevadzky

ReZim trvalej prevadzky sa zabezpeci premostenim dvoch pinov 2 a 3 priamo vo vidlici Winsta,
ktora je suCast’ dodavky pozri (Obr. 11). Premostenim sa zabezpedi, ze na digitalny vstup |11 modulu
LOGO! sa privedie kladny 24VDC signal, ktory spusti susi¢ do trvalého chodu. Vypnutie susica je
mozné vypnutim vypinaca S1 v spodnej Casti susi¢a.

Q1
r/—|

AY4

Obr. 11
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Rezim riadenej prevadzky

Rezim riadenej prevadzky vyzaduje pouzitie relé, ktoré je realizované bud zapinacim kontaktom
relé, alebo NO pomocnym kontaktom stykaca pozri (Obr. 12) ktorym sa privedie napatie 24VDC
zo svorky ,X1:+“ do digitalneho vstupu I1. Prepojenie je mozné realizovat dodanym konektorom
Winsta a kadblom. PoZadované relé nie je suCast dodavky susSica.

Obr. 12
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17.2. Pripojenie susicov AD500S — AD2250S

Susic¢e ADxxxS na rozdiel od verzie ,C* neobsahuju analégovy snimac a preto digitalne vstupy maju
230VAC logiku tj. riadiaci signal, ktory riadi suSi¢ musi byt na urovni fazového napatia 230VAC.

Susi¢ mbze pracovat' v dvoch rezimoch:

Rezim trvalej prevadzky

Rezim trvalej prevadzky sa zabezpeci premostenim dvoch pinov 2 a 3 priamo vo vidlici Winsta,
ktora je suCast dodavky pozri (Obr. 13). Premostenim sa zabezpeci, Ze na digitalny vstup |1 modulu
LOGO! sa privedie fazové napatie 230VAC, ktory spusti sudi¢ do trvalého chodu. Vypnutie susi¢a
je mozné vypnutim vypinaca S1 v spodnej €asti susica.

Obr. 13

DRYER AD500S - AD2250S
/Continued operation/

-W8 X2
. 5G0.75 F———n
Control signal 230VAC to I1 -X1:1 bk |3, |
,?/ T L T |
bn 12 »~ |
Supply 230VAC 1
N Loy :é{C:
bu jI Nr_ }
N
L

\
\
[
L

L1 | N [ 11|12 [ 1314 15[1.8 |17 |18

-K1 K1:X50 I:I "“I%

Q1 Q2 Q3 Q4
r/—| !_/_\ !_/_\ r/—|
1|\2M|\2|1|{2\1|{T

| |

.._,”_

Rezim riadenej prevadzky |

Rezim riadenej prevadzky |. /bez napatovy signal/: vyzaduje pouzitie relé, ktoré je realizované bud
zapinacim kontaktom relé, alebo pomocnym NO kontaktom stykaCa pozri (Obr. 14), ktorym sa
privedie napdjacie napatie 230VAC z bodu ,X1:L1“ do vstupu I1.Prepojenie je mozné realizovat
dodanym konektorom Winsta a kablom. Pozadované relé nie je sucast dodavky susica.

Digitalny vstupny modul susi¢a ADxxxxC je vo verzii 230VAC tj. méze byt riadeny
signalom L1/fazal alebo N /nulovy vodié/.
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DRYER AD500S - AD2250S

CUSTOMER SIDE

REMOTE CONTROL

1|A1

-W8 X2
5G0.75 —
Control signal 230VAC to I1 X111 bk 13 . | :] 2
4 bn |'2 E i _ /@x
Supply 230VAC | |
PPy oy i l_c—i INTERFACE RELAY
) R PR _bu._|.N_c_|
}L C—JI Note: the relay is not a

1
[ ] L7

Rezim riadenej prevadzky Il

N[ R[]l ][IB]I6][IT]B

'K1 -K1:X50 : -K1P1.X
o) Q2 Q3 Q4 E
1 | S

\1IZI1|T| [2 [ 1 [2 L

part of the dryer delivery

Rezim riadenej prevadzky Il. /napatovy signal/: Verzia ,S* na rozdiel verzie ,C* mdze byt riadena aj
signalom z externého zariadenia riadiacim signalom s hodnotou napatia 230VAC. Signal, ktory
mdbze byt lubovolné fazové napatie /L1, L2 alebo L3/ sa privedie na pin €. 1 Winsta konektora
do digitalneho vstupu ,16“ , ktory spusti riadené cyklovanie suSi¢a. Prepojenie je mozné realizovat

dodanym konektorom Winsta a kablom.
Obr. 15

Importance condition:
K1:L1 =230VAC!!

DRYER AD500S - AD2250S

CUSTOMER SIDE
REMOTE CONTROL

W8 X2
5G0.75 =
) r .l
-X1:1 bk ! 3 — :
bn : 2 C— :
Control signal 230VAC to 16 I 1 | 1 2
y | %C I —
- - — = — 17 - — — — = — 7
bu [N~ | /
— any phase L1, L2 or L3/
L

230VAC /

LNzl [wuw]is][1w.e]|17]18

-K1 K150 I:l KR
Q1 Q2 Q3 Q4 B
- — - —
[1l2]1]2[1[2]1]2]4%

Doélezita poznamka:

\
\
\
\
\
\
1
\ 230VAC
|
|
\
\
\
|
|
\

Pri rezime riadenej prevadzky Il. s napatovym signalom 230VAC musi byt dodrzana
podmienka, aby na napajacom vstupe modulu Logo! K1:L1 bolo fazové napatie 230VAC a

nie N /neutralny vodié¢/! pozri (Obr. 15).
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18. PNEUMATICKE A ELEKTRICKE SCHEMY

18.1. Pneumatické schémy
AD500 - AD2250 S

AD500 - AD2250 C

Popis k pneumatickym schémam:

1 Chladi¢ 9

2 Odlucova€ kondenzatu 10
3 Poistny ventil 11
4  Solenoidny ventil 12
5 TImi¢ odfuku 13
6 Vstupny filter komory 14
7 Adsorbent 15
8 Vystupny filter komory 16

Regeneracna tryska

Logicky OR ventil

Lava komora

Prava komora

Vystupny filter

Ventilator (AD500 — AD1000 2x, AD1500 4x, AD2250 5x)
Odvod kondenzatu

Snimac rosného bodu

08/2024
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Elektrické schémy

AD500-2250 S

18.2.
ELEKTRICKY PREDMET TR.1
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AD500-2250 C

ELEKTRICKY PREDMET TR.1
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INSTALACIA

Popis k elektrickym schémam:

X1 Svorkovnica

X3 Sietovy konektor
F1,F2 Poistky

S1 Vypina¢

K1, K2 LOGO

X2 Konektor

X4 Ethernet

E1,En*
M1,M4
M2,M3
M5
T1
Bl

Ventilator susica

Regeneracné solenoidné ventily
Vstupné solenoidné ventily
AOK

Zdroj

Snimac rosného bodu
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Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.
Pri nebezpecenstve odpojit' suSi¢ od elektrickej siete (vytiahnut' siet'ovu
zastrcku).

Nebezpecenstvo popalenia alebo poziaru.

Pri €innosti susica sa Casti chladi¢a (najma vstup stlaceného vzduchu) moézu
zohriat’ na teploty nebezpecné pre dotyk oséb alebo materialu.

Vystraha — susi¢ je ovladany automaticky.
Automatické spustenie. Susic je ovladany riadiacim signalom.

Nebezpecenstvo posSkodenia susica.

Pri prevadzke susica pri teplote okolia vysSej ako maximalna prevadzkova
teplota uvedenda v Technickych udajoch moéze déjst’ k zrychlenému
opotrebovaniu, pripadne k poskodeniu susica.

Nebezpecenstvo obmedzenej funkénosti.

Pri prevadzke susi¢a pri tlaku nizSom ako je minimalny pracovny tlak(pozri
Technické udaje) moéze dojst’ k obmedzenej funkénosti susica.

Pozadovany stupen susenia je mozné dosiahnut’ len pri dodrzani predpisanych
prevadzkovych podmienok a resSpektovani vplyvu podmienok na maximalny
prietok vzduchu na vstupe susi¢a (pozri Technické udaje).

Uginnost’ sus$enia sa znizi a dosahovany rosny bod zhorsi:
- Pri teplote okolia >30°C alebo teplote vstupujiuceho vzduchu >100°C;

- Pri prevadzke susic¢a pri tlaku nizSom ako je spodna hranica pracovného
tlaku;

- Pri vdaéSom prietoku vzduchu na vstupe susi¢a ako je maximalny prietok
pri danych podmienkach (pozri Technické udaje, kap. 9).
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19. ZAPNUTIE SUSICA

¢ Skontrolovat pripojenia.

e Zapnut susi¢ vypinacom (1) do polohy ,I*
(Obr. 16).

Obr. 16: Zapnutie susica

20. VYPNUTIE SUSICA

¢ Vypnutie susi¢a kvdli vykonaniu servisu alebo z iného dévodu vykonat vypinacom (1) prepnutim
do polohy ,0“ (Obr. 16) a vytiahnutim siet'ovej vidlice zo zasuvky. SusSi¢ je tym odpojeny od
napajacej siete.

e Otvorenim odvzdusnovacich zatok (Obr. 17) znizit tlak v komorach susica.
21. ZOBRAZOVACIA JEDNOTKA
21.1. Susi¢e ADXX00 S

Uvodna obrazovka

e Pri zapnuti susia vypinaom S1 do polohy ,|“ sa zobrazi ADSORPTION
na 5 sekund uvodna obrazovka DRYER ADxx00S

LAdsorption dryer ADxx00S is ON* ilel laln

¢ Displej je podsvieteny na bielo.

Po uvodnej obrazovke nasleduju dve zakladné obrazovky RUN MODE a STAND BY MODE podla
stavu riadiaceho signalu kompresora.

Obrazovka ,,RUN MODE*

RUN MODE

. . TOTAL HRS 0
e TOTAL HRS - celkovy €as susi¢a pod napatim
- . i x RUN HRS 0
e RUN HRS - celkovy €as cyklovania suSi¢a
N . o TIME-to-MT 5000
e TME-to-MT — €as do vypr3ania servisného intervalu °
INLET - A

PURGE-B
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Obrazovka ,,STAND BY MODE*“

STAND BY

MODE
o TOTAL HRS - celkovy €as susi¢a pod napatim

- . Yy DRYER NOT
e RUN HRS - celkovy €as cyklovania susica

e Obrazovka je bez podsvietenia CYCLING
TOTAL HRS 0
RUN HRS 0

Signalizacia bliziaceho sa servisného intervalu

¢ 100 hodin pred dosiahnutim servisného intervalu sa

. ) AN . . o0 SERVICE DUE
podsvietenie meni z bieleho na oranzové a na displeji sa

zobrazuje textové hlasenie I N 5000 HOURS
+SERVICE DUE IN XY HOURS®, kde XY znaci pocet
hodin zostavajucich do najbliz§ieho potrebného servisu. RUN HRS 0

e RUN HRS - celkovy €as cyklovania suSic¢a (RUN rezim)

21.2. Susi¢e ADXX00 C

Uvodna obrazovka

° . rs v w s v 3 r
Pri zapnu’tl susica vypinacom S1 do polohy | sa zobrazi alplslolelelrltloln

na 5 sekund uvodna obrazovka

DRYER ADxx00C

»Adsorption dryer ADxx00C is ON* _ ol
1 5

o displej je podsvieteny na bielo.

Po uvodnej obrazovke nasleduju tri zakladné obrazovky RUN MODE, STAND BY MODE a
ECONOMY RUN MODE podla stavu riadiaceho signalu kompresora a hodnoty tlakového rosného
bodu (PDP).

Obrazovka ,,RUN MODE*

RUN MODE

) ) PDP -80.0%C
e PDP — hodnota tlakového rosného bodu
. , - RUN HRS 0
e RUN HRS - celkovy €as cyklovania suSic¢a
. — o TIME-to-MT 5000
e TME-to-MT — €as do vypr3ania servisného intervalu
INLET-A
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Obrazovka ,,STAND BY MODE*
STAND BY
e PDP — hodnota tlakového rosného bodu SEEE
¢ RUN HRS - celkovy Cas cyklovania susi¢a AEESENESE
e Obrazovka je bez podsvietenia EREEREE
PDP -40.0%
RUN HRS 0
Obrazovka ECONOMY RUN MODE
ECONOMY
o TIME — zostavajuci ¢as do ukonéenia ekonomického lulnl Tmlalnle
modu (limit pre maximalne trvanie)
e PDP - hodnota tlakového rosného bodu TII[ME 3| |mfln
¢ RUN HRS - celkovy €as cyklovania susi¢a i d “13)5]-|8[¢
e TME-to-MT — &as do vypriania servisného intervalu RIUIN| |HIR|S 0
TIME-to-MT 5000
Signalizacia bliziaceho sa servisného intervalu
e 100 hodin pred dosiahnutim servisného intervalu sa serviice buE
podsvietenie meni z bieleho na oranzZové a na displeji sa
zobrazuje textové hlasenie ,SERVICE DUE IN XY IN 5000 HOURS
HOURS®, kde XY znaci poc€et hodin zostavajucich
do najbliz§ieho potrebného servisu. RUN HRS 0
¢ RUN HRS - celkovy €as cyklovania sus$i¢a (RUN rezim)

Signalizacia vysokého rosného bodu

PrekroCenie pozadovanej hodnoty rosného bodu PDPZ (-
20°C / -40°C, pripadne ina, zakaznikom definovana
hodnota) je signalizované Cervenym podsvietenim
displeja a textovym hlasenim ,DEW POINT LEVEL TOO
HIGH" a ,CALL SERVICE*

PDP - hodnota tlakového rosného bodu
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Signalizacia poruchy snimac¢a rosného bodu

e Porucha snimaa rosného bodu je signalizovana
Cervenym podsvietenim displeja a textovym hlasenim
,DEW POINT SENSOR FAILURE" a ,CALL SERVICE".

- SHORT - skratové spojenie

- BREAK - preruSené spojenie

21.3. Vypustenie tlaku zo zariadenia pomocou zobrazovacej jednotky

Vypustenie tlaku zo zariadenia je mozné uskutoCnit prostrednictvom zobrazovacej jednotky
pomocou kombinacie ECS+V.

o Odstavit’ zdroj stlaeného vzduchu. Na 10s sucasne stlacit kombinaciu ECS+ V¥, &im sa na 10s
otvoria v8etky solenoidné ventily (vstupné aj regeneracné) a vypusti sa tlak zo zariadenia aj
pripojenych pneumatickych ciest/prvkov neoddelenych od zariadenia spatnym ventilom.

08/2024 -133- NP_AD500-2250-7_08-2024



UDRZBA VYROBKU

UDRZBA VYROBKU

22. UDRZBA VYROBKU

Prevadzkovatel je povinny zabezpedit' vykonavanie skusok zariadenia v
intervaloch, ktoré ur€uju prislusné narodné pravne predpisy. O vysledkoch
skusok musi byt’ vykonany zaznam.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené tak, aby jeho udrZzba bola minimalna. Pre riadnu a spolahlivu
Cinnost’ susica je vSak potrebné vykonavat prace podla nasledujuceho popisu.

A\

A\

PN

A

Nebezpecenstvo neodborného zasahu.

Opravarenské prace, ktoré presahuju ramec beznej udrzby (pozri kap. 22.2
Intervaly udrzby), smie vykonavat’ iba kvalifikovany odbornik (organizacia
poverena vyrobcom) alebo zakaznicky servis vyrobcu.

Prace v ramci beznej udrzby (pozri kap. 22.2 Intervaly udrzby) smie vykonavat’
iba zaskoleny pracovnik obsluhy.

Pouzivat’ sa smu iba nahradné diely a prislusenstvo predpisané vyrobcom.

Nebezpecenstvo Urazu a poskodenia zariadenia.
Pred zaéatim prac tykajucich sa udrzby susica je nutné:
- odstavit’ privod stlaceného vzduchu do zariadenia
- skontrolovat) €i je mozné odpojit’ susi¢ od spotrebic¢a, aby tym nevzniklo

riziko poskodenia zdravia osoby pouzivajucej dany spotrebic, pripadne
iné materialne Skody;

- vypustit’ tlak z komor suSi€a (pozri kap.22.1)a skontrolovat’ indikator tlaku
nachadzajuci sa na zariadeni;

- vypnut susic;
- odpojit' ho z elektrickej siete (vytiahnut’ siet'ovu zastrcku).

Nebezpecéenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri vypustani stlaceného vzduchu z pneumatického rozvodu (komoér) je potrebné
chranit’ si zrak — pouzit’ ochranné okuliare.

Nebezpecenstvo popalenia.
Pocas €innosti susi€¢a alebo kratko po jej ukonéeni maju ¢asti zariadenia (vstup
stlaéeného vzduchu, chladi€) vysoku teplotu — nedotykat’ sa uvedenych ¢asti.

Pred udrzbou, servisom alebo pripajanim / odpajanim privodu horuceho
tlakového vzduchu nechat’ zariadenie vychladnut'.

Pre spravnu a bezpeénu prevadzku je potrebné dodrzovat’ servisné intervaly
zariadenia.
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22.1. Vypustenie tlaku zo zariadenia

Zariadenie je skonstruované tak, aby sa z neho bezpec€ne vypustil tlak do 10s po vypnuti zdroja
stlaeného vzduchu.

V pripade, Ze nedoSlo k automatickému vypusteniu tlaku zo susic¢a, je potrebné vypustit' tlak zo
zariadenia manualne.

Nebezpeéenstvo urazu pri vypustani stlaéeného vzduchu.

Proces vypustenia tlaku sa méze prejavit’ zvySenou hluénost'ou, preto je
odporucané pouzit’ ochranu sluchu.

ﬁ Pred vypustenim tlaku zo zariadenia je potrebné odstavit’ zdroj stlaéeného
vzduchu.

Vypustenie tlaku pomocou zobrazovacej jednotky

e Pre postup vypustenia tlaku pomocou zobrazovacej jednotky pozri kap.21.3

Mechanické vypustenie tlaku

¢ Otvorit odvzduSnovacie zatky na vystupnom module zariadenia (Obr. 17).

1

Obr. 17: Vypustenie tlaku z komor susica

e Odpojit hadicku (2) zo spodnej Casti odluCovaca kondenzatu (3) (Obr. 18).

Obr. 18: Vypustenie tlaku z chladi¢a a odluéova¢a kondenzatu

e Proces manualneho vypustenia tlaku zo zariadenia je po priblizne 2 min ukoncéeny.
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22.3. Kontrola éinnosti

o Kontrolovat’ €innosti ventilatorov (vizualne) — ventilatory musia byt v €innosti v Case, ked je
v &innosti zdroj stlaeného vzduchu. V pripade negativneho vysledku hfadat pri€inu stavu alebo
volat servis.

o Kontrolovat neporusenost’ privodného kabla, pneumatickych hadic. PoSkodené diely vymenit
alebo volat’ servis.

e Kontrola teploty okolia — teplota okolia nesmie presiahnut maximalnu prevadzkovu teplotu
(40°C). V pripade vyssej teploty je potrebné zlepSit chladenie v miestnosti.

e Kontrola signalizacie potrebného servisu na zobrazovacej jednotke — v pripade potreby
zabezpedit vykonanie servisu.

o Skontrolovat prevadzkovy stav zariadenia (pozri kap. 22.6).

22.4. Kontrola tesnosti pneumatickych spojov a kontrolna prehliadka zariadenia

Kontrola tesnosti

o Kontrolu tesnosti pneumatickych rozvodov sus$i¢a vykonat pocas &innosti, ked je suSi¢ pod
tlakom.

e Analyzatorom netesnosti alebo mydlovou vodou kontrolovat tesnost spojov. Ak je indikovana
netesnost, spoj je potrebné dotiahnut, pripadne utesnit.

Prehliadka zariadenia

o Kontrola ¢innosti ventilatorov - ventilatory musia byt v ¢innosti v predpisanych cykloch €innosti
kompresora.

¢ Kontrola solenoidnych ventilov vo ventilovom module — ventily musia cyklicky prepinat komory
podla popisu ¢innosti v kap. 8.1.

e Skontrolovat stav vnutornych filtrov a filtraénych suprav — filtre musia byt bez posSkodenia a
primerane Cisté.

e Skontrolovat funk&nost automatického odvadzania kondenzatu.
e Skontrolovat prevadzkovy stav zariadenia (pozri kap. 22.6).

e V pripade zistenych nedostatkov chybné suciastky vymenit..

22.5. Kontrola elektrickych spojov

é Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pradom.
Kontrolu elektrickych spojov vyrobku vykonavat’ pri odpojenom siet'ovom napiti.

¢ Skontrolovat mechanicku funk&nost hlavného vypinaca.
e Skontrolovat’ neporuSenost’ privodného kabla, pripojenie vodiCov.
¢ Vizualne skontrolovat pripojenie kablov na svorkovnicu.

o Skontrolovat' vSetky skrutkové spoje ochranného zelenozltého vodi¢a PE.

22.6. Kontrola prevadzkového stavu zariadenia

e Skontrolovat signalizacie servisu a poruchy na zobrazovacej jednotke uvedené v kap. 21,
v pripade potreby zabezpecit vykonanie servisu/opravy.

e MozZnost menit parametre programu ma iba servisny technik prostrednictvom kurzorovych
tlaCidiel modulu LOGO! a po zadani hesla.

e Obsluha méze sledovat’ jednotlivé zobrazované hodnoty, avSak nema pristup k parametrom
programu.
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Signalizacia bliziaceho sa alebo prekroéeného servisného intervalu
Pozri kap. 21.

Nastavenie nového servisného intervalu

Nastavenie nového servisného intervalu sa vykona su¢asnym stlacenim dvoch tlacidiel ESC + » a
podrzanim 10 sekund. Po spravnom prevedeni sa obrazovka vrati na zakladnu obrazovku.

Funkcia SET UP pre novy servisny interval je funkéna, iba ak susi¢ signalizuje obrazovku bliziaceho
sa servisného intervalu alebo prekroCenie servisného intervalu. Po spravnom prevedeni sa zvysSi
pocitadlo MAINT (pocet prevedenych servisnych ukonov) o jednu jednotku. Pozri obrazovku:
Counters.

Informaéné obrazovky — verzie ADXX00 S

Informacné obrazovky sa aktivuju sucasnym stlacenim a podrzanim tlagidla ESC a kurzorovych
tlacidiel.

e ESC+«-obrazovka ,COLUMNS TIMING*

COLUMNS

- Informacia o nastavenych ¢asoch cyklovania ventilov TIMING
- INLET_A(INLET_B) — dizka adsorpénej fazy (pol- [PURGE _ A = 100s
cyklu) komory A (komory B
yklu) YA y’) INLET _A-= 120s
- PURGE_A(PURGE_B)—-dIZzka regeneratnej fazy
komory A (komory B) INLET _B-= 120s
PURGE _B = 100s

¢ ECS+V —obrazovka ,COUNTERS*

- Informacia o pocitadlach, kolkokrat bol vykonany COUNTERS -
servis a kolkokrat boli zopnuté solenoidné ventily

- MAINT - pocet servisnych ukonov

- VALVE - pocet zopnuti solenoidnych ventilov
(zobrazovany pocCet zodpoveda poctu zopnuti VALVE 4 x
vstupného ventilu komory A - Inlet_A)

- Version — verzia SW

e ESC+ A - obrazovka ,OPERATING TIME®

- informacia o prevadzkovych hodinach: TOTAL,RUN, |1 o1 a 1L HER s 0
STAND BY, ¢as do vyprSania servisného interval a
hodnota nastaveného servisného intervalu RUN HRS 0
-  TOTAL HRS - celkovy ¢as susi¢a pod napatim STAND .HRS 0
- RUN HRS - celkovy Cas cyklovania susica TIME-to-MT 1h

- TIME-to-MT — Cas do vyprSania servisného intervalu  |c ¢+,

]
m
w

cC+w /105 /

-  SERV.INTER - hodnota nastaveného servisného
intervalu

e ESC+p (stlacenie na 10 sekund)— nastavenie nového servisného intervalu po vykonani servisu
(pozri vySSie — Nastavenie nového servisného intervalu)
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Informaéné obrazovky — verzie ADXX00 C

Obrazovky sa aktivuju sucasnym stlatenim a podrzanim tlagidla ESC a kurzorovych tlacidiel.
Informaéné obrazovky ,COLUMNS TIMING* (ESC+d) a,0OPERATING TIME® (ESC+A) su
identické s verziami ADXX00 S. Rovnako je identicka kombinacia pre nastavenie nového
servisného intervalu (ESC+» ). Rozdiel je v obrazovke ,COUNTERS".

e ECS+V —obrazovka ,COUNTERS®

- Informacia o pocitadlach, kolkokrat bol vykonany
servis a kolkokrat boli zopnuté solenoidné ventily

COUNTERS

. S, VERSION V2.00
- MAINT — pocet servisnych ukonov

- VALVE - podet zopnuti solenoidnych ventilov MAILNT 0x
(zobrazovany pocCet =zodpoveda poctu zopnuti VALVE 4 x
vstupného ventilu komory A - Inlet_A)

EC 0 h 6

- EC — pocet prepnuti a celkovy ¢as prevadzky v mode x

,LECONOMY MODE* AL 0h 0 x

- AL - alarmovy stav vysokého PDP - pocet
zaznamenanych alarmovych stavov a celkovy Cas
prevadzky v alarmovom stave

- Version — verzia SW

22.7. Vymena vnutornych filtrov

c Nebezpeéenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢astami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné odpojit’ zariadenie od elektrickej siete,
odstavit’ privod stlaceného vzduchu a znizit’ tlak v zariadeni na nulu.

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit filtre v hornej
Casti suSica.
o Vypnut zdroj stlaceného vzduchu.

e Po desiatich sekundach vypnut susic.

e Skontrolovat tlak v susSici.

o Ak je v komorach suSi¢a tlak postupovat
podla kapitoly 22.1.

e Odskrutkovat 8 x skrutky (1).

o Demontovat’ vystupny panel (2), na ktorom
su upevnené filtre (3).

e Odskrutkovat znecistené filtre (3) a vymenit
za nove.

e Skontrolovat tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné vymenit
za nove.

o Pri montaZzi postupovat v opacnom poradi.

e Zapnut susic.

e Zapnut kompresor.
e Skontrolovat tesnost susica.

Obr. 19: Vymena vnutornych filtrov
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22.8. Vymena kazety s adsorbentom

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit kazety

s adsorbentom.
e Vypnut zdroj stlaceného vzduchu.
e Po desiatich sekundach vypnut susic.
o Vypustit tlak zo susi¢a podla kapitoly 22.1.
o Odskrutkovat 8 x skrutky (1).
e Vybrat vystupny panel (2).
¢ Vytiahnut a vymenit kazety (3) za nové.

e Skontrolovat tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné vymenit za
nove.

e Pri montazi postupovat v opacnom poradi,

dodrzat spravnu orientaciu kazety

s adsorbentom (Obr. 21).
e Zapnut susic.
e Zapnut kompresor.

e Skontrolovat tesnost suSica.

Obr. 21: Vymena kaziet s adsorbentom
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22.9. Vymena gul'6¢ky logického ventilu

¢ Vypnut zdroj stlateného vzduchu.
e Po desiatich sekundach vypnut susic.
o Vypustit tlak zo susi¢a podla kapitoly 22.1.

e Odskrutkovat 4 x skrutky (1), demontovat
kryt (2).

¢ Demontovat kryt gulécky (3).
o Vymenit guldcku (4).

e Skontrolovat trysky (5), v pripade potreby
vycistit'.

e Pri montazi postupovat v opacnom poradi.

o Skuska tesnosti a funkCnosti logického
ventilu atrysiek — kontrola cyklického
prepinania kombér.

Obr. 22: Vymena gul6¢ky logického ventilu

22.10. Vymena timi¢ov hluku

c Nebezpecenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢ast'ami pod tlakom.

Prevadzka zariadenia bez timi€ov je sprevadzana vysokou hluénost'ou. Vymenu
timicov je potrebné vykonat’ pri vypnutom zariadeni.

e Odskrutkovat timi¢e hluku (1).

¢ Naskrutkovat nové timice hluku.

Obr. 23: Vymena timi¢ov hluku

22.11. Kontrola chladi¢a a ventilatora

Aby bolo suSenie ucinné, je treba udrziavat celé zariadenie a najma ventilatory na chladiacom
module susi¢a (1) v Cistote (pozri Obr. 1.) — odsat alebo stlaenym vzduchom prefuknut usadeny
prach z povrchu chladiacich rebier a ventilatorov.
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22.12. Vymena filtraénej viozky v doplnkovych filtraénych supravach

é Nebezpecenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢astami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné odpojit’ zariadenie od elektrickej siete a
znizit' tlak v zariadeni a pneumatickom systéme na nulu.

o Klu€om povolit nadobku filtra (1) a demontovat.

e Filtracnu vlozku (2) demontovat jej vytiahnutim smerom dolu.
e Vlozit novu vlozku.

o Nasadit nadobku filtra.

o Klu€om jemne dotiahnut nadobku filtra.

Obr. 24: Vymena filtraénej vlozky vo filtri

22.13. Vymena poistiek
Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné vypnut zdroj stlaceného vzduchu,
vypnut’ zariadenie a odpojit’ ho od elektrickej siete.

Porucha poistky je spravidla nasledkom poruchy na zariadeni. Pred vymenou
poistky je potrebné identifikovat’ a odstranit’ pripadnu poruchu.

¢ Pomocou plochého skrutkovaca vybrat puzdro s poistkami.

e Chybnu poistku vymenit. Pouzit spravny typ a hodnotu
poistky, pozri kapitolu 22.2.

e Puzdro s poistkami zasunut.

Obr. 25: Vymena poistiek
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22.14. Vymena solenoidnych ventilov

f Nebezpecéenstvo urazu elektrickym pradom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné vypnut zdroj stlaceného vzduchu,
vypnut’ zariadenie a odpojit’ ho od elektrickej siete.

c Nebezpecenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢ast'ami pod tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je potrebné odpojit’ zariadenie od elektrickej siete a
znizit' tlak v zariadeni a pneumatickom systéme na nulu.

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit solenoidné
ventily v spodnej Casti susi¢a.

Vypnut zdroj stlateného vzduchu.

Po desiatich sekundach vypnut susic.

Skontrolovat tlak v susSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak, postupovat podla kapitoly 22.1.
Odskrutkovat’ 1x skrutku z konektora ventilu.

Odpoijit konektor ventilu (1).

Odskrutkovat 4 x skrutky (2).

Demontovat solenoidny ventil (3).

Demontovat tesnenie ventilu (4-1) z telesa (pozri.kap.22.15).
Mechanicky ocistit dosadaciu plochu ventilu od necistot.
Mechanicky ocistit’ skrutky 16x (2) od tesniaceho lepidla.
Zmontovat' solenoidny ventil (pozri.kap.22.15).

Namontovat nové tesnenie ventilu (4-1) (pozri.kap.22.15).

Priskrutkovat novy solenoidny ventil pomocou 4 skrutiek (2), na skrutky naniest’ lepidlo uréené
na utesnenie skrutiek (napr.Loctitte 243).

Pripojit konektor solenoidného ventilu, priskrutkovat’ pomocou skrutky.
Zapnut susic.
Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.
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Obr. 26: Vymena solenoidného ventilu

22.15. Montaz solenoidného ventilu

Solenoidny ventil sa dodava ako nahradny diel v demontovanom stave. Pred kazdou vymenou
solenoidného ventilu je nutné novy ventil zmontovat.

e Namontovat cievku ventilu (4-5) na teleso ventilu (4-4) a zaistit maticou (4-6).

e Vlozit pruzinu membrany (4-3) ventilu do membrany (4-2) a nasledne ich vioZit do zmontovane;j
cievky a telesa ventilu.

e Tesnenie ventilu (4-1) sa montuje na teleso susica.
4-2

Obr. 27: Montaz solenoidného ventilu

4-3 4-4 4-5 6

I

\/

4-1
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23. ODSTAVENIE

V pripade, ze sa susi¢ nebude dlh$i ¢as pouzivat, odporuca sa odstavit privod tlakového vzduchu
do zariadenia, vypustit' tlak z komor susSi¢a a odpojit zariadenie od elektrickej siete.

24. LIKVIDACIA PRISTROJA

e Vypustit tlak z komor susica (kap. 22.1).

o QOdpoijit zariadenie od elektrickej siete.

e Zariadenie zlikvidovat’ podla miestne platnych predpisov.

e Triedenie a likvidaciu odpadu zadat' Specializovanej organizacii.

o Casti vyrobku po skonéeni jeho Zivotnosti nemaju negativny vplyv na Zivotné prostredie.
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VYHLUADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE

A\

Nebezpecéenstvo urazu elektrickym prudom.
Pred zasahom do zariadenia je nutné odpojit ho z elektrickej siete (vytiahnut’

siet'ovu zastréku).

>

Nebezpecenstvo urazu pri praci s pneumatickymi ¢astami pod tlakom.
Pred zasahom do zariadenia je potrebné odpojit' zariadenie od elektrickej siete,

odstavit’ privod stlaéeného vzduchu a znizit’ tlak v zariadeni na nulu.

A

Porucha

Zhorsené suSenie
— vysoky tlakovy
rosny bod

(vo vzduchu sa
objavuje
kondenzat)

ZvySena hluénost
susSica

Unik vzduchu cez
prepustaci ventil
na vstupe susica

Mozna pricina

Nizky prevadzkovy tlak

Nefunkény regeneracny solenoidny
ventil

Upchata tryska regeneraéného
vzduchu

Nefunkéné ventilatory chladica

Znecisteny chladi¢

Upchaté timi¢e hluku na vystupe
regeneracnych ventilov

Poskodeny ventilator

Poskodeny timi¢ hluku

Unik vzduchu cez prepustaci ventil
na vstupe susica

Vysoky pracovny tlak zdroja
vzduchu

Nefunkéné vstupné solenoidné
ventily suSica

Cinnosti stvisiace s odstrafovanim poriuch smie vykonavat len kvalifikovany
odbornik servisnej sluzby.

Sposob odstranenia

ZmenS§it odber vzduchu,

skontrolovat’ vykonnost zdroja
stladeného vzduchu, odstranit’
pripadné netesnosti v rozvode

Skontrolovat funk&nost cievky,

v pripade poskodenia vymenit
Skontrolovat stav ventilu - ventil
vydcistit, pri pretrvavajucich
problémoch vymenit

Trysku vycistit, pripadne vymenit
(pozri udrzba vyrobku)

Preverit privod elektrickej energie
k ventilatorom

PoSkodeny ventilator vymenit
Skontrolovat stav chladica,

v pripade znecistenia vycistit
Skontrolovat stav timiCov. V pripade
velkého prietokového odporu alebo
vyraznom znecisteni vycistit,
pripadne timice vymenit.

PoSkodeny ventilator vymenit
TImi¢ hluku vymenit

Skontrolovat pripojenie susi¢a do
elektrickej siete a zapojenie susica,
skontrolovat’ €innost susica,
skontrolovat’ pracovny tlak suSica,
chybné komponenty vymenit'.
Skontrolovat nastavenie
pracovného tlaku zdroja

Skontrolovat funk&nost cievky,
v pripade poSkodenia vymenit
Skontrolovat stav ventilu - ventil
vydcistit, pri pretrvavajucich
problémoch vymenit
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Skontrolovat stav vnutornych filtrov
Vysoky tlak v zariadeni z dévodu aj doplnkovych filtracnych suprav.
nadmerne zanesenych filtrov Znedistené filtratné viozky vycistit,
pripadne vymenit.

)* Po poruche susic¢a je nutné skontrolovat funkénost prepustacieho ventilu na susici.

Na zabezpecenie ochrany pripojeného zariadenia pred poSkodenim je potrebné
skontrolovat’ vlhkost’ vystupujiceho vzduchu zo =zariadenia (pozri kap.
Technické udaje).
Po odstraneni poruchy a po spatnej montazi susi¢a je odporu¢ané vykonat zrychlenu regeneraciu
susi¢a najlepSie nepretrzitym chodom kompresora pri tlaku zvySenom o 1 bar po dobu aspon 1
hodiny a vykonat kontrolu susenia vzduchu.

25. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE

Zaruéné a mimozarucné opravy zabezpec€uje vyrobca alebo organizacie a opravarenské osoby, o
ktorych informuje dodavatel.

Upozornenie.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat na vyrobku zmeny, ktoré vSak neovplyvnia podstatné
vlastnosti pristroja.
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ANNEX / ANHANG / PRILOHA

26. INSTALLATION RECORD

1. Product: (model)
AD500S, AD750S, AD1000S, AD1500S, AD2250S
AD500C, AD750C, AD1000C, AD1500C, AD2250C

2. Serial number:

3.1. User’s name:

3.2. Address of installation:

4. Equipment connected to the compressor:

5. Installation / Commissioning:

6. Contents of operator training:

Product completeness check **

Description of the product and functions**

Documentation completeness check **

Product operation: turning on/off, controls,
control procedures, data on the display panel,
alarms, operation in alarm conditions**

Installation/connection to equipment **

Product maintenance: maintenance intervals,
maintenance procedure, service intervals,
operating activities**

Functional test **

Z|I<|lZ2|I<|Z2|<|2|<

Safety measures, warnings — their meaning and
compliance **

Z|I<|lZ2|I<X|Z2|X<|2|<

Notes:

7. Operator instructed on safety measures, operations and maintenance:

Name: Signature:
Name: Signature:
Name: Signature:
8. Installation and instruction performed by: Signature:
First name/Last name

Company: Address:
Phone:

Email: Date:

9. Distributor:

Company: Address:
Contact person:

Phone: Email:

** mark withan “X” in points 5 and 6 (Y - yes /N - no). Enter any observations from points 5 and 6 into the

“Notes” section
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26. INSTALLATIONSPROTOKOLL

1. Produkt: (Modell) 2. Seriennummer:
AD500S, AD750S, AD1000S, AD1500S, AD2250S
AD500C, AD750C, AD1000C, AD1500C, AD2250C

3.1. Benutzername:

3.2. Aufstellungsort:

4. An den Kompressor angeschlossene Gerate:

5. Installation / Inbetriebnahme: 6. Inhalte der Bedienerschulung:
Vollstandigkeitsprifung des Produkts** j |Beschreibung des  Produkts und der |
Funktionen**
N N
Dokumentation der Vollstandigkeitsprifung** J Produktbetrieb: Ein-/Ausschalten, Steuerungen, J
Steuerungsablaufe, Daten auf dem Display,
N | Alarme, Betrieb bei Alarmzustand** N
Installation/Anschluss an Gerat** J Produktwartung: Wartungsintervalle, J
Wartungsablauf, Serviceintervalle,
N | Betriebsablaufe** N
Funktionstest** 3 |Sicherheitsmafinahmen, Warnmeldungen —|j
Bedeutung und Befolgung**
N N
Hinweise:

7. Der Bediener wurde iiber die SicherheitsmaBnahmen, iiber Ablaufe und Wartung instruiert:

Name: Unterschrift:
Name Unterschrift:
Name: Unterschrift:

8 Installation und Anweisung vorgenommen |Unterschrift:

durch:

Vorname/Nachname

Firma: Adresse:
Telefon:

E-Mail: Datum:

9 Vertriebshandler:

Firma: Adresse:
Ansprechpartner:
Telefon: E-Mail:

**fur Punkte 5 und 6 mit einem ,X“ markieren (J - Ja/N - Nein). Geben Sie alle Beobachtungen aus den
Punkten 5 und 6 im Abschnitt ,Hinweise® ein.
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26. ZAZNAM O INSTALACII

1. Vyrobok: (typ)
AD500S, AD750S, AD1000S, AD1500S, AD2250S
AD500C, AD750C, AD1000C, AD1500C, AD2250C

2. Vyrobné ¢Eislo:

3.1. Nazov uzivatela:

3.2. Adresa instalacie:

4. Zariadenia pripojené ku kompresoru:

5. InStalacia / Uvedenie do prevadzky:

6. Obsah zaucenia obsluhy:

Kontrola uplnosti vyrobku ** A | Popis vyrobku a popis funkcie** A
Kontrola uplnosti dokumentacie ** A Obsluha vyrobku : zapnut /vypnut, ovladacie A
prvky,  postupy ovladdania, udaje na
zobrazovacom paneli, alarmy, ¢&innost pri
N | alarmoch** N
InStalacia/pripojenie k zariadeniu ** A Udrzba vyrobku : intervaly udrzby, postup pri A
udrzbe, servisné intervaly, ¢innost obsluhy**
Funkéna skuska ** Bezpelnostné opatrenia, upozornenia — ich
vyznam a dodrziavanie **
N N

Poznamky:

7. Obsluha pouéena o bezpeénostnych opatreniach, prevadzke a udrzbe :

Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
8. Instalaciu a poucenie vykonal: Podpis:
Meno/Priezvisko

Firma: Adresa:
Telefon:

E-mail : Datum:
9. Distributor:

Firma: Adresa:
Kontaktna osoba :

Telefon: E-mail :

** v bodoch 5a6 oznadit "X" (A -ano /N - nie). Pozorovania k bodom 5 a 6 zapisat do ¢asti ,Poznamky*
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